BLINDNIETMUTTERN

Blindnietmuttern sind heute ein unverzichtbarer Bestandteil der modernen
Montagetechnik. Sie ermoglichen es,
e  Gewinde verschiedenster Ausfiihrungen in ...
... dinne oder geringfeste Bauteile,
... Hohlprofile oder andere, nicht beidseitig zugangliche Bauteile,
... bereits oberflaichenbeschichtete Bauteile einzubringen,
e gleichzeitig die Bauteile miteinander zu verbinden und
e  zusatzliche Anbauteile zu befestigen.

Immer neue Formen, Typen und Abmessungen werden konstruiert und
dokumentieren die nahezu unbegrenzten Einsatzmoglichkeiten in allen Bereichen
der Industrie und des Handwerks.

Fiihrend hierbei sind seit Jahrzehnten die Entwicklungen aus der HONSEL-Gruppe.
Auf den folgenden Seiten finden Sie viele interessante Beispiele wie die patentierte
OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmutter (> Seiten 90/91), hochfeste HONSEL Mut-
tern in Aluminium oder Stahl (> Seite 87) oder Blindnietmuttern aus Edelstahl A4
(P> Seite 116).

Ob offene oder geschlossene Ausfiihrungen, Verdrehsicherheit durch Randelung,
(Teil-) Sechskantschaft oder Unterkopfverzahnung, mit Flach-, Senk- oder kleinem
Senkkopf - hier finden Sie eines der kompaktesten und umfangreichsten Sortimente
sofort ab Lager verfligbar.

Bitte beachten Sie, dass wir uns die Berechnung von Legierungszuschlagen in Anlehnung an aktuelle
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Veranderungen auf den fiir unsere Produkte relevanten Vormaterialmarkten vorbehalten miissen.

Seite

88
88
89
89
89
90
90
91
91
92
92
93

94

95

96
96
97
98
98
99
100
100
100
101
101
102
102
103
104
104
106
106
107
108
108
109
110
110
111
112
113
114
114
115
115
116

116
116

c
S
o

E
S
£
s

i
c

°

IS

o




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

d - Schaftdurchmesser

dk - Setzkopfdurchmesser K
k - Setzkopfhéhe

lg - Gewindeldnge min.1xM

| - Schaftldnge

11 - Uberstandslange

M - Gewindedurchmesser

g - Klemmlénge

Blindnietmuttern

Kopfausfiihrungen

FK - Flachkopf

e universell einsetzbarer Mutterntyp mit
hoher Verfiigbarkeit und breitem Werk-
stoffspektrum

e Einsatz bei trockenen und fettfreien
Bauteilen

KLSK - Kleiner Senkkopf

Bei Verarbeitung von Blindnietmuttern mit
kleinem Senkkopf ist das Ansenken der Boh-
rungen in der Regel nicht erforderlich. Wenn
technisch notwendig, ist das Versenken so
auszufiihren, dass der Senkkopf nach dem
Setzen min. 0,1 mm Ubersteht.

Schaftausfiihrungen

Rundschaft-Blindnietmuttern

¢ universell einsetzbarer Mutterntyp mit
hoher Verfiigbarkeit und breitem Werk-
stoffspektrum

¢ Einsatz bei trockenen und fettfreien
Bauteilen

Blindnietmuttern mit gerdndeltem Schaft

e Schaftausfiihrung mit formschlussiger
Verdrehsicherung

e bevorzugter Einsatz in Bauteilen mit
geringerer Festigkeit (Bauteilwerkstoff
weniger ,hart” als der Werkstoff der
Blindnietmutter)

Kopfbohrung

Bauteil

Einfiihrfase

SchlieBwulst

SK - Senkkopf

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern mit
Senkkopf ist das Bauteil nur so tief anzu-
senken, dass der Senkkopf nach dem Setzen
min. 0,1 mm Ubersteht.

Blindnietmuttern mit durchgehendem

Sechskantschaft (HEXAFORM®) oder Teil-

sechskantschaft (HEXATOP®)

e Schaftausfiihrung mit formschlissiger
Verdrehsicherung

e bevorzugter Einsatz bei beschichteten
Bauteilen

¢ hohe Verdrehsicherheit auch bei ungeni-
gendem Setzgeratehub

e flr Mehrfachverschraubung geeignet

Blindnietmuttern mit geschlossenem Schaft

e geschlossener Mutternschaft verhindert
Fllssigkeits- und Gasdurchtritt durch die
Mutter

e zusétzliche Abdichtung zwischen Muttern-
schaft und Bauteilbohrung moglich

¢ mechanische Eigenschaften identisch mit
vergleichbarer Ausfiihrung mit offenem
Schaft

90°




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Setzvorgang

SETZGERAT

Gewindedorn

Mundsttick

Blindnietmutter

- =

Mundstuick

Blindnietmuttern zeichnen sich durch eine einfache und schnelle
Montage aus.

Zum Setzen der Mutter wird diese auf den Gewindedorn des
Setzwerkzeugs geschraubt, in die Bauteilbohrung eingefiihrt und
durch den Geratehub gesetzt. Dabei bildet sich die SchlieBwulst
der Mutter. Nach dem Ausdrehen des Gewindedornes kdnnen die

Allgemeine Montagehinweise

SETZGERAT

SETZGERAT

Mundsttick

Gewindedorn
Blindnietmutter

Blindnietmutter

Gewindedorn

Bauteile verschraubt werden.

Fur die Montage der Mutter stehen verschiedene Setzwerk-
zeuge zur Verfligung, mit denen der Vorgang rationell ausgefihrt
werden kann. Gewahlt werden kdnnen muskelkraftbetatigte oder
auch pneumatisch-hydraulisch betriebene Setzwerkzeuge.

[

=

Um eine einwandfreie Funktion der Blindnietmuttern zu gewahrleisten, sollten die nachfolgend aufgefiihrten Punkte beachtet werden:

¢ Blindnietmuttern bis zur vollstandigen SchlieRkopfbildung
setzen
e Gewindedorn muss nach dem Setzen leicht ausschraubbar sein

¢ Montage rechtwinklig zur Bauteiloberflache

¢ Blindnietmuttern mit Standardsenkkopf sind mit leichtem
Uberstand zu versenken

* bei Einsatz von Blindnietmuttern mit kleinem Senkkopf
(z.B. UNIVERSAL) ist eine Ansenkung der Bohrung in der Regel
nicht erforderlich

e bei Blindnietmuttern ohne zusatzliche formschliissige
Verdrehsicherung miissen die Bauteiloberflachen trocken,
sauber und fettfrei sein

e vorgegebene Bauteilbohrungen sind einzuhalten; Gbergrofle
Bohrungen fiihren zu Problemen beim Drehmoment und bei
der Tragfahigkeit

Blindnietmuttern




Anziehdrehmoment

VERSUCHSAUFBAU " Zur Messung des Anziehdrehmomentes wird die zu prifende Mutter in eine
Unterlegscheibe Priufplatte gesetzt, eine verdrehgesicherte Stahl-Unterlegscheibe aufgelegt
schraub Q (verdrehgesichert) und die Schraube angezogen. Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:
chraube
Priifplatte Prifplatte Baustahl — unbeschichtet, trocken, fettfrei,
(feststehend) Dicke ca. max. Klemmlange der Mutter
Bauteilbohrung NennmalR des Mutternschaftes + 0,2 mm

Maschinenschraube geolt, Festigkeitsklasse min. 8.8

Blindnietmutter

Angegeben wird der unter den definierten Bedingungen gemessene minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.
Als Versagen gilt das Mitdrehen der Mutter bzw. die deutlich erkennbare plastische Umformung der Blindnietmutter.

Im praktischen Einsatz gelten teilweise abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Drehmomente fiithren kénnen.
Wir empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Maximales Anziehdrehmoment - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

i Seite M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M12
AFM 88 1 3 4 6 18 28 45
AFM-G 88 - 3 4 6 18 28 -
ASM 89 1 3 4 6 18 28 45
ASM-G 89 - - 4 6 18 - -
ASM-KLSK 89 - 2 4 6 18 - -
OPTO® AFM 90 - 3 4 6 18 = =
OPTO® ASM 90 - 3 4 6 18 = =
OPTO® SFM 91 = 4 6 11 24 = =
OPTO® SSM 91 - 4 6 11 24 = =
SFM 92 1,2 4 6 11 24 50 82
SFM-G 92 = - 6 11 24 50 =
SFM-R 93 *
SFM-PL 94 — — — 12 21 - -
SFM-H 95 = 1,1 2,2 2,2 = = =
SSM 96 = 4 6 11 24 50 =
SSM-G 96 = = 6 11 24 50 =
SSM-R 97 *
SSM-KLSK 98 = 3 5 10 20 = =
SSM-R-KLSK-G 98 *
SSM-R-KLSK 99 wJ
UNIVERSAL 100 = 3 5 10 20 40 =
UNIVERSAL-R 100 kJ
UNIVERSAL-R-G 100 *
FLATSERT 101 2 3 5 10 20 - -
FLATSERT-R 101 b
HEXAFORM®-FK 102 - 5 7 13 25 55 85
HEXAFORM®-KLSK 102 1,2 5 7 13 25 55 85
HEXAFORM®-KLSK-G 103 - 5 7 13 25 55 -
HEXATOP®-FK 104 - 4 6 11 24 50 -
HEXATOP®-KLSK 104 - 4 6 11 24 50 -
EFM 106 - 4 6 11 24 50 85
EFM-G 106 - 4 6 11 24 50 -
EFM-R 107 *
ESM 108 - 4 6 11 24 50 85
ESM-G 108 - 3 6 11 24 - -
ESM-R 109 *
ESM-KLSK 110 - 4 6 11 24 50 =
ESM-KLSK-G 110 - 4 6 11 24 50 =
ESM-KLSICR 11 i * Gerandelte Muttern sind fir den
ONIVERSAE 112 = g 2 & 20 = = Einsatz in geringfesten Werkstoffen
UNIVERSAL-R 113 * beziehungsweise in Bauteilen mit
HEXATOP®-E-FK 114 2 5 7 13 25 55 - starker Oberflachenbeschichtung
HEXATOP®-E-FK-G 114 = 5 7 13 25 = = konzipiert. Daher wird auf eine Anga-
HEXATOP®-E-KLSK 115 2 5 7 13 25 55 85 be des Drehmomentes verzichtet. Die
HEXATOP®-E-KLSK-G 115 = 5 7 13 25 - - Prifung erfolgt ebenfalls durch Ver-
116 - 5 8 15 26 - - suche am Originalbauteil.
116 = 3 6 11 20 - -
116 = 5 8 15 26 = =




Axiale Zugkraft
VERSUCHSAUFBAU Die axiale Zugkraft wird mit der Prifvorrichtung der DIN EN I1SO 14589
N; ermittelt.
Einspannung Im Unterschied zur Blindnietprifung wird die Mutter in eine Stahl-Unter-
legscheibe eingenietet. Diese wird auf die Einsatzbuchse aufgelegt;
dann werden beide Teile der Vorrichtung miteinander verschraubt.

" Blindnietmutter mit Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:

£
£
Selinle e Priifvorrichtung nach DIN EN ISO 14589 g
Unterlegscheibe e Umformgeschwindigkeit ca. 10 mm/min. 2
Einsatzbuchse o Festigkeitsklasse der Schraube min. 8.8 -§
@

e Zugrichtung gegen den Schliefkopf der Mutter

Angegeben wird der unter den genannten Bedingungen gemessene minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.
Als Versagen gilt ein Gewindeausriss oder ein SchlieBwulstabriss an der Mutter.
Die angegebenen Werte sind als Richtwerte fiir die Auslegung der Verbindungsstelle anzusehen. Im praktischen Einsatz gelten in der Regel

abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Versagensart und der Kréfte fiihren kdnnen.
Wir empfehlen daher generell den Tragfahigkeitstest im konkreten Einzelfall.

Axiale Zugkraft - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

- Seite = M3 M4 M5 M6 M8 M10 M1I2

AFM 88 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000

AFM-G 88 = 2600 4300 6700 11000 17500 =

ASM 89 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000

ASM-G 89 = = 4300 6700 11000 = =

ASM-KLSK 89 = 2400 4000 6000 10500 = =

OPTO® AFM 90 = 3000 4200 6500 10500 = =

OPTO® ASM 90 = 3000 4200 6500 10500 = =

OPTO® SEM 91 = 5200 9500 15500 21500 = =

OPTO® SSM 91 = 5200 9500 15500 21500 = =

SFM 92 4000 5200 9500 16500 23500 37000 54000

SFM-G 92 = - 9500 16500 23500 37000 =

SFM-R 93 = 5000 9000 13500 20000 28000 45000

SFM-PL 94 - = = 15000 27000 - =

SFM-H 95 - 245 290 390 = = =

SsM 9% = 5200 9500 16500 23500 37000 =

SSM-G 96 - - 9500 16500 23500 37000 -

SSM-R 97 = 5000 9000 15000 20000 28000 45000

SSM-KLSK 98 = 5000 9000 15000 20000 = =

SSM-R-KLSK-G 98 - 6800 10000 15000 27000 37000 -

SSM-R-KLSK 99 4000 4800 8000 12000 18000 25000 40000

UNIVERSAL 100 - 6500 8000 11500 14500 22000 -

UNIVERSAL-R 100 - 6000 7500 10000 14000 17500 -

UNIVERSAL-R-G 100 - 6000 7500 - - - -

FLATSERT 101 3000 6000 9500 13000 16000 - -

FLATSERT-R 101 - 5500 9000 12000 15000 - -

HEXAFORM®-FK 102 - 5200 9500 16500 23500 37000 56000

HEXAFORM®-KLSK 102 3500 5000 9000 16000 23000 36500 55000

HEXAFORM®-KLSK-G 103 - 5200 9500 16500 23500 37000 -

HEXATOP®-FK 104 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

HEXATOP®-KLSK 104 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

EFM 106 - 7000 11000 18000 27000 40000 57000

EFM-G 106 = 7000 11000 18000 27000 40000 =

EFM-R 107 4000 6500 10000 17000 25000 38000 =

ESM 108 = 7000 11000 16000 27000 40000 57000

ESM-G 108 = 6800 10000 15000 27000 = =

ESM-R 109 3700 6500 10000 15000 25000 38000 =

ESM-KLSK 110 = 6500 10000 15000 25000 38000 =

ESM-KLSK-G 110 = 7000 11000 18000 27000 40000 =

ESM-KLSK-R 111 3500 6500 10000 15000 25000 38000 50000

UNIVERSAL 112 - 7000 11000 18000 27000 = = Wie findet man die richtige

UNIVERSALR 113 = 6800 10000 14000 25000 37000 = . s

HEXATOP®-E-FK 114 4000 6500 10000 17000 27000 39000 = Nietschaftlange?

HEXATOP®-E-FK-G 114 - 6500 10000 17000 27000 = = Nietschaftléange =

HEXATOP®-E-KLSK 115 3800 6000 9500 16000 26000 39000 55000 Fiigegutstirke +

HEXATOP®-E-KLSK-G 115 - 6000 9500 16000 26000 = = Nietdurchmesser
116 = 7000 11000 18000 27000 = =
116 = 6500 10000 15000 25000 = =

116 = 6500 10000 15000 25000 = =
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ﬁC:' SONDERBLINDNIETMUTTERN
MEHR als Standard

Neben dem in diesem Katalog prasentierten umfangreichen Viele Erkenntnisse aus den kundenbezogenen Sonderkonstruk-
Standardsortiment geben uns jahrzehntelange Erfahrung in der tionen flieRen auch direkt und laufend zur Optimierung in das
Entwicklung und Fertigung von Blindnietmuttern sowie unsere Katalog-Programm ein und machen VVG-/HONSEL Blindnietmut-
modernen Produktionsstatten die Maglichkeit fiir individuelle tern unverwechselbar.

Sonderanfertigungen und Anpassungen.

Blindnietmuttern

Sonderkopf- und Schaftformen

Rund- oder (Teil-) Sechskantschaft, sowie Sonderkopfformen zur Nutzung
2.B. als Abstandshalter oder zur Zentrierung von Bauteilen sind ebenso wie
kundenspezifische Geometrien produzierbar.

Unter- und Oberkopfverzahnungen

Optionale Verzahnungen dienen als zusatzliche Verdrehsicherungen in
weichen Bauteilen oder bei aufliegenden Bauteilen

Lange Fasen

Verlangerte Fasen erleichtern besonders die Zufiihrung der Verbindungs-
elemente in vollautomatischen Verarbeitungskomponenten.

Hier erfolgt die Auslegung der Ausfiihrungen individuell nach Kunden-
anforderung.

Wir entwickeln
und produzieren
lhre spezielle
Blindnietmutter.

Kompetent.
Zuverlassig.
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SONDERBLINDNIETMUTTERN [

Blindnietmuttern mit
aufgespritzten Dichtungen

Um dem Wunsch vieler Kunden nach gas- und wasser-
dichten Gewindetragern nachzukommen, hat HONSEL
eine Blindnietmutter entwickelt, die diese Anforderungen
mit den Vorteilen einer rationellen und prozesssicheren
Verarbeitung kombiniert.

Blindnietmuttern

Bei dieser Ausfiihrung ist eine Dichtung auf der Unterkopf-
seite aufgespritzt, so dass beim Setzen ein sicherer Form-
schluss von Bauteil und Gewindetrager entsteht.

Die Dichtung ist unter dem Kopf eingelassen, damit eine

optimale Auflageflache von Blindnietmutter und Bauteil
nach dem Setzprozess gewahrleistet ist.

Diese Dichtstoffe sind ausschlieRlich durch die Automobil-
industrie zertifizierte Komponenten.

Die HONSEL ,,HOCHFEST” Technologie ermaoglicht eine deutliche Erhohung der Gewinde-Trag-
fahigkeit. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass bei mechanischer Uberbelastung eine Schraube
der Festigkeitsklasse 12.9 (,HOCHFEST“Stahl) oder 8.8 (,HOCHFEST“ Aluminium) wesentlicheher
versagt, als HONSEL Blindnietmuttern. Dies sorgt fiir mehr Sicherheit bei allen Anwendungen,
bei denen erhéhte mechanische Anforderungen notwendig sind.

Lieferbare Ausfiihrungen Vorteile

Schaftformen: ¢ Alternative zu SchweiB- oder Stanzmuttern

¢ \Voll-/Teil-Sechskant e Aufnahme hoher Drehmomente

e Rundschaft e kleinere Abmessungen konnen verwendet werden
e geschlossene Ausfiihrungen rationelle Verarbeitung

Kopfformen: Gewichtsersparnis

¢ Flachkopf Sortenreines Recycling (speziell bei Aluminium)

e kleiner Senkkopf Korrosionsbestandig

,HOCHFEST”

I -

MG 15.000 N Me 6.000 N
M8 27.000 N 8 15.000 N

37.000 N

M10 _ €8.000 N HONSEL Blindnietmutter

Il HONSEL Blindnietmutter ,HOCHFEST*



Blindnietmutter AFM
EJ1 Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | offen

EN AW-5754 [AIMg3]

= 7

M3 03 - 20 85 10.850.030.200 500
20 - 35 11,2 10.850.030.350 500
D50 ko8  d70 I, max. 6,0 C2 1,0Nm  $ 1500N
05 - 30 110 10.850.040.300 500
M4 25 - 40 120 10.850.040.400 500
30 - 50 132 10.850.040.500 500
D6,0 ko8  d10,0 I, max. 8,0 CP30Nm  $ 2600N
05 - 30 120 10.850.050.300 500
M5 25 - 45 135 10.850.050.450 500
40 - 60 150 10.850.050.600 500
D7,0 k1,0 d, 11,0 1, max. 9,0 CQ40Nm § 4300N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf
P Seite 90.

Blindnietmutter AFM-G

EJ Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

EN AW-5754 [AIMg3]

e (7

M4 03 - 20 160 10.854.040.200 500
20 - 30 165 10.854.040.300 500
D6,0 ko8  d,10,0 I, max. 13,5 CP30Nm $ 2600N
M5 03 - 30 185 10.854.050.300 500
30 - 40 195 10.854.050.400 500
D7,0 k1,0 d, 11,0 I, max. 15,5 C240Nm  § 4300N
M6 05 - 30 220 10.854.060.300 500
30 - 45 235 10.854.060.450 500
D90 k15  d,13,0 I, max. 18,5 CP60Nm $ 6700N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fuir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich
wie nebenstehend zusammensetzt:

CAD| |Serie
suune) (850
ONLINE
dk
D+01
= 754
X X
M
LN
M6 05 - 30 145 10.850.060.300 500
30 - 45 160 10.850.060.450 500
D9,0 k15  d130  L,max.11,0  CP60Nm 4 6700N
05 - 30 17,0 10.850.080.300 500
M8 30 -55 195 10.850.080.550 500
55 - 75 215 10.850.080.750 500
D 11,0 k15  d160  I,max.135  CQ 180Nm $ 11000 N
M10 30 - 60 240 10.850.100.600 250
10 - 40 220 10.850.100.400 250
D 13,0 k20  d190  I,max.165  C280Nm $ 17500 N
M12 10 - 40 240 10.850.120.400 100
35 - 70 270 10.850.120.700 100
D 16,0 k2,0 d, 23,0 I, max. 18,5 CQ450Nm $ 28000 N
e (854
ONLINE
dk
jl D+0,1
) 754
PN NN
[
M
M8 05 - 30 265 10.854.080.300 250
30 - 55 290 10.854.080.550 250
D 11,0 k15  d160  I;max.230  CP 180Nm $ 11000 N
M10 0 - 30 325 10.854.100.300 250
D 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 28,5 C9280Nm $ 17500 N

Informationen (iber zusatzliche Abdichtungsmaoglichkeiten fiir
geschlossene Blindnietmuttern finden Sie im Kapitel Blindniete

auf den P> Seiten 60 und 103.

Serienname:

+ GewindegroRe:

+ maximaler Klemmbereich:
= Kurzbezeichnung:

AFM

M6

3,0 mm
AFM 6-30




Serie| [CAD BIindnietmutper ASM
851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE

Senkkopf | Rundschaft | offen

90°
¢ D+0,1

7\

74
NN

-
M
EN AW-5754 [AIMg3] M
1,5 - 35 11,0 10.851.030.350 500 1,5 - 45 185 10.851.080.450 500
M3 1,5 - 25 10,0 10.851.030.250 500 M8 40 - 60 20,0 10.851.080.600 500
D5,0 k1,5 d, 7,3 1, max. 7,0 C2 1,0Nm $ 1500N D 11,0 k1,5 d 13,3 I, max. 13,5 C2180Nm $ 11000 N
1,5 - 35 115 10.851.040.350 500 1,5 - 30 205 10.851.100.300 250
M4 35 - 50 130 10.851.040.500 500 |V|10 30 - 45 220 10.851.100.450 250
D6,0 k15  d,83 limax.80  CQP30Nm $2600N S5 = G5 [ AW LUSSLI0000 220
15 - 40 130 10.851.050.400 500 D 13,0 k1,5 d, 15,5 I, max. 16,5 C2 280Nm 4 17500 N
M5 40 - 55 145 10.851.050.550 500 M12 1,7 - 45 26,0 10.851.120.450 100
D7,0 K15 .93 I, max. 9,0 CP40Nm 4 4300N 40 - 75 29,0 10.851.120.750 100
15 - 45 160 10.851.060.450 500 D 16,0 k1,9 d, 19,0 I, max. 17,5 C2 450Nm 4 28000 N
M6 40 - 60 175 10.851.060.600 500 Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern aut
D9,0 k15  d113  Lmax110  C»60Nm } 6700N P Seite 90.
Seriel (CAD Blindnietmutter ASM-G
855 DATEN ‘ Aluminium [EJ
ONLINE Senkkopf | Rundschaft | geschlossen
D+0,1
) 724
2 X
EN AW-5754 [AIMg3]
M5 15-40 195 10.855.050.400 500 M8 15 - 45 280 10.855.080.450 500
07,0 K15 4,93 I, max. 15,5 Co40Nm 4 4300N 45 - 60 295 10.855.080.600 500
M6 15 - 45 230 10.855.060.450 500 D11,0 k1,5 d, 13,3 I, max. 23,0 C2 180Nm $ 11000 N
D9,0 k1,5 d.11,3 I, max. 18,5 CQ60Nm § 6700N
Serie| [CAD Blindnietmutter ASM-KLSK
851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen
dk
D+01
-~
* ) 754
N X
|
11
M
EN AW-5754 [AIMg3] —
M4 o5 - 20 100 10.851.040.200/00010 500 M6 o5 -30 150 10.851.060.300/00010 500
D 6,0 k0,5 d, 6,8 1, max. 6,5 CQ20Nm § 2400N D9,0 k0,6 d, 10,0 1, max. 10,0 CQ60Nm § 6000N
M5 o5 -30 120 10.851.050.300/00010 500 M8 o5 -30 160 10.851.080.300/00010 500
D7,0 k0,5 d, 8,0 I, max. 7,5 C240Nm  $ 4000 N D 11,0 k0,6 d, 12,0 I, max. 12,0 C2 180Nm $ 10500 N




Eine Blindnietmutter fiir alle Klemmbereiche.
Die patentierte Entwicklung aus der Honsel-Gruppe war schon 2007 die
erste in Serie gefertigte Blindnietmutter mit Mehrbereichseigenschaften.

Sie bietet viele Vorziige gegentiber der klassischen
Blindnietmutter mit eng definierten Klemmbereichen:
e Keine Vermischung unterschiedlicher Klemmbereiche

e Reduzierung von Lager- und Fehlerkosten Auf Anfrage ist bei entsprechendem Bedarf die Produktion
e Reduzierte Lieferzeiten in M10, mit Unterkopfverzahnung oder Sechskantschaft,
e Einsparung in der Artikelvielfalt sowie als geschlossene Variante moglich.

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-AFM
EJ Aluminium
Flachkopf | offen

CAD| [Serie
onie) 18394

FULLMENGE
dk
~ 5 D+01
) 74
AN NN

EN AW-5754 [AlMg3]

= 7 e 7

M4 o5 -60 140 10.894.040.600 500 M6 o5 -60 175 10.894.060.600 500
D6,0 ko8  d100  CP30Nm 4 3000 N D90 k15  d130  CP60Nm 4 6500 N
M5 o5 -60 150 10.894.050.600 500 M8 o5 -75 215 10.894.080.750 500
D7,0 k10  d1L,0  CP40Nm $ 4200N D11,0 k15  d160  C 180Nm $ 10500 N

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-ASM
EJ Aluminium
Senkkopf | offen

CAD| (Serie
onie) 1894

90°
D+0,1
£
= 7
N NN
dk —
4 v
M
EN AW-5754 [AIMg3] =
M4 15 -60 140 10.894.400.600 500 M6 15 -60 175 10.894.600.600 500
D6,0 k15  d100  CP3,0Nm 4 3000N D90 k15  d130  CQP60Nm 4 6500 N
M5 15-60 150 10.894.500.600 500 M8 15-75 215 10.894.800.750 500
D70 k15  d 11,0  CP4,0Nm 4 4200N D110 k15  d,160  CQ 180Nm 4 10500 N



Kleiner Klemmbereich Mittlerer Klemmbereich GroRer Klemmbereich

Fir die optimale Verarbeitung der OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern:
Das KRAFTGESTEUERTE pneumatisch-hydraulische Setzwerkzeug VNG 703.
Details auf P> Seite 218!

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SFM
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | offen

%
~ Z D +0,1
= 74
N NN
— |
4
M
C4C [1.0303]
M4 o5 -60 140  10.895.040.600 500 168,00 M6 o5 -60 175 10.895.060.600 500 270,00
D6,0 ko8  d100  CP40Nm 4 5200N D9,0 k15  d130  CQ 11,0Nm $ 15500 N
M5 o5 -60 150  10.895.050.600 500 198,80 M8 05 -75 215  10.895.080.750 500 356,10
D7,0 k10  d1L,0  CP60Nm $ 9500 N D11,0 k15  d,160  CQ 240Nm 4 21500 N

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SSM
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | offen

Serie| |[CAD
895/ |oniine

D+0,1
= 7
N NN
C4C [1.0303]
M4 15 -60 140  10.895.400.600 500 170,20 M6 15 -60 175 10.895.600.600 500 273,30
D6,0 k15  d100  CP40Nm 4 5200N D90 k15  d130  CQ 11,0Nm $ 15500 N
M5 15-60 150  10.895.500.600 500 201,60 M8 15-75 215  10.895800.750 500 358,80
D70 k15  d 11,0  CP60Nm $ 9500N D110 k15  d,160  CQ 240Nm 4 21500 N



Blindnietmutter SFM

E1 Stahl verzinkt

Flachkopf | Rundschaft | offen

C4C [1.0303]

i

0,5 - 2,0 9,0

M3 20 - 35 107
D50 ko8  d,70
M4 05 - 30 110

25 - 50 132
D6,0 ko8  d,100
M5 o5 -30 120
D7,0 k10  d,110

05 - 30 145
M6 30 - 45 160

45 - 60 175
D90 k15  d,130

10.852.030.200 500
10.852.030.350 500

1, max. 7,0 CQ1,2Nm  § 4000N
10.852.040.300 500
10.852.040.500 500

I, max. 8,0 CQ40Nm  $ 5200N
10.852.050.300 500

I, max. 9,0 CQP60Nm 3 9500N
10.852.060.300 500
10.852.060.450 500
10.852.060.600 500

1, max. 11,0 CQ 11,0Nm $ 16500 N

Blindnietmutter SFM-G

EJ Stahl verzinkt

Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

C4C [1.0303]
05 - 30 170
M5 30 - 55 220
D7,0 k10 110
M6 o5 -30 215

D90 k1,2 d, 12,0

7

0,5 - 3,0
3,0 - 55
M8 55 - 75
7,0 - 9,0
D 11,0 k1,5
10 - 3,0
M 10 3,5 - 6,0
D 13,0 k2,0
10 - 40
M 12 35 - 70
D 16,0 k2,0

ouuine ) (852
ONLINE
D+0,1
) 754
PN NN
17,0 10.852.080.300 250
19,5 10.852.080.550 250
21,5 10.852.080.750 250
23,0 10.852.080.900 250
d, 16,0 I, max. 13,5 CQ240Nm $ 23500N
20,5 10.852.100.300 250
23,5 10.852.100.600 250
d, 19,0 I, max. 16,5 C50,0Nm $ 37000 N
25,0 10.852.120.400 100
28,0 10.852.120.700 100
d, 23,0 I, max. 16,5 C282,0Nm $ 54000N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

P> Seite 91.
ouuine) 856
ONLINE
-~ A
D +0,1
= -
AN NN
|
7}
M,
10.856.050.300 500 M8 05 - 35 252 10.856.080.350 250
10.856.050.550 500 35 - 60 295 10.856.080.600 250
I, max. 15,5 CQ 6,0Nm ¢ 9500 N D 11,0 k1,3 d, 14,0 I, max. 17,5 CQ 24,0Nm ¢ 23500 N
10.856.060.300 500 M10 10 - 30 330 10.856.100.300 250
1, max. 16,0 CQ11,0Nm $ 16500 N D 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 28,5 CQ50,0Nm $ 37000N

>

T



Serie| |[CAD
842/ il

C4C [1.0303]

05 - 2,5
M4 2,5 - 45
D6,0 k0,8

05 - 3,0
M5 25 - 50
D7,0 k1,0

0,5 - 3,0
MG 3,5 - 55
D90 k1,5

9,5
13,0

d, 9,0

12,0
14,0

d, 10,0

14,5
17,5

d, 13,0

Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

~ T Z1 D+01
) 754
_ PN NN
!
|
11 |
10.842.040.250 500 05 - 30 160 10.842.080.300 250
10.842.040.450 500 M8 30 -55 185 10.842.080.550 250
I, max. 8,0 4 5000N 55 - 75 215 10.842.080.750 250
10.842.050.300 500 D 11,0 k15 160 I, max. 13,5 4 20000 N
10.842.050.500 500 M10 10 - 30 205 10.842.100.300 250
I, max. 9,0 4 9000 N 30 - 45 220 10.842.100.450 250
RGNS 50 D13,0 k20  d190 I, max. 16,5 4 28000 N
10.842.060.550 500
M12 10 - 40 250 10.842.120.400 100
I, max. 11,0 4 13500 N
D 16,0 k20 230 I, max. 18,5 $ 45000 N

Gerandelt und mehr.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.

Neben den in allen Bereichen verfiigbaren Standardprodukten mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl
von Artikelvarianten, zum Beispiel mit speziellen Oberflachen, groReren Kopfdurchmessern oder zusatz-
lichen Verzahnungen auf oder unter dem Setzkopf, sofort lieferbar.

Zum Beispiel

- Blindnietmutter SFM 6-45R K 18,5x1,5

10.842.060.450-2

M6 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 18,5 x Hohe 1,5 mm), Klemmbereich 3,0- 4,5 mm

- Blindnietmutter SFM 8-30R K 21x2

20.842.080.300-5

M8 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 21,0 x Hohe 2,0 mm), Klemmbereich 1,0- 3,0 mm

- Blindnietmutter SFM 8-50R K 22x1,6

20.842.080.500-2

M8 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 22,0 x Hohe 1,6 mm),Klemmbereich 2,5- 5,5 mm




Presslaschen-Blindnietmutter SFM-PL

CAD| (Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 816
Flachkopf | offen | geschlitzt ONLINE
dk
'
D
I ) 4
. N NN
I
M
C4C [1.0303]
M6 o5 -71 258 10.816.060.710 250 M8 o5 -71 296 10.816.080.710 250
D838 k16  d164  Lmax.1,7  C12,0Nm 4 15000N D111 k16  d196 L max.136  C21,0Nm $ 27000 N

Bitte beachten Sie, dass zum Setzen der Presslaschen-Blindnietmuttern
Sondergewindedorne notwendig sind. Diese finden Sie ggf. direkt bei den

entsprechenden Werkzeugen.

Fir die optimale Verarbeitung von SFM-
PL Presslaschen-Blindnietmuttern ist ein
Werkzeug mit groBem Hub notig.
HONSEL/VVG bietet hier mit der VNG 753 ein
spezielles pneumatisch-hydraulisches Setz-
werkzeug an.

Details finden Sie auf P> Seite 222.

Sprechen Sie ggf. bitte Ihren Fachhandler vor
Ort oder unser Vertriebs-Team fiir erganzende
Informationen an!

SFM-PL Presslaschen-Blindnietmuttern wurden fur
Anwendungen entwickelt, bei denen hohe Auszugskrafte
bendtigt werden.

Der geschlitzte Schaft fachert sich beim Setzen in vier
Laschen auf, die sich gleichmaBig und groRflachig auf
das Bauteil legen und so die auftretenden Krafte gleich-
maRBig verteilen. Kunststoff, diinnwandige Bleche sowie
andere sprode oder leicht brechende Materialien kénnen
so sicher verarbeitet werden.

Weiterhin bieten Presslaschen-Blindnietmuttern einen
sehr groBen Klemmbereich.



Serie| (CAD Hohlraum-BIindnietmutterSFM-H
817 DATEN Stahl verzinkt [EJ

ONLINE Flachkopf | offen
dk
[— I ~ )
e v F
¥ o~ i
b T i ] D+03
li !
= ) -
---n._.. ~§ 4 i 2\ \\(
M
C4C [1.0303] *j
M4 o1-50 152 10.817.040.500 500 M6 o1-50 170 10.817.060.500 500
D80 k16  d122  CP 1,1Nm $ 245N D12,0 k16  d160  CP22Nm $ 390N
M5 o1-50 168 10.817.050.500 500
D 10,0 k1,6 d, 14,0 CQ22Nm $ 290N

\ L ]
L -
—— c i ¥ -
1[ e ; »

Geschlitzte Blindnietmutter mit Gewindeeinsatz speziell fiir den Einsatz in sproden,
weichen Materialien wie zum Beispiel Kunststoff oder Plexiglas.
Besondersaufunebenen Oberflachen bieten diese Blindnietmuttern eine hervorragende
Verdrehsicherheit.

Durch den groRBen Klemmbereich ist ein flexibler Einsatz bei unterschiedlichen Materi-
alstarken gewahrleistet.




Blindnietmutter SSM
E1 Stahl verzinkt
Senkkopf | Rundschaft | offen

C4C [1.0303]

M4 1,5 - 35 115 10.853.040.350
30 - 50 13,0 10.853.040.500

D6,0 k1,5 d, 8,3 1, max. 8,0

M5 1,5 - 40 130 10.853.050.400
40 - 55 14,5 10.853.050.550

D7,0 k1,5 d, 9,3 l; max. 9,0

MG 1,5 - 45 16,0 10.853.060.450
45 - 60 17,5 10.853.060.600

D9,0 k1,5 d 11,3 I, max. 11,0

CQ 40Nm

C2Q6,0Nm

CAD| (Serie

500 M8 15 - 45 185
500 45 - 60 200

$ 5200N D11,0 k15  d,133
500 30 - 45 220
500 M10 25 - 60 235

4 9500 N 60 - 90 280
50 D13,0 k15  d152
500

C2 11,0Nm $ 16500 N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

P Seite 91.

Blindnietmutter SSM-G
EJ Stahl verzinkt

Senkkopf | Rundschaft | geschlossen

C4C [1.0303]
M5 15 -40 195 10.857.050.400 500 M8 15 - 45 280
D7,0 k1,5 d, 9,3 1, max. 15,5 C260Nm 3 9500N D 11,0 k1,5 d, 13,3
1,5 - 45 235 10.857.060.450 500
M6 M10 5 - 30 305
45 - 60 250 10.857.060.600 500
D9,0 k1,5 d.11,3 I, max. 18,5 CQ11,0Nm $ 16500 N D 13,0 k1,5 d, 14,9

suune) (853
ONLINE
D+0,1
= 74
PN NN
10.853.080.450 250
10.853.080.600 250
I, max. 13,5 CQ240Nm $ 23500N
10.853.100.450 250
10.853.100.600 250
10.853.100.900 250
I, max. 16,5 CQ50,0Nm 4 37000 N

O CAD| (Serie
W) [ouine) (857
D01
= <
7
10.857.080.450 250
l,max.23,0  C 240Nm $ 23500N
10.857.100.300 250
l,max.285  CQ50,0Nm $ 37000N




Blindnietmutter SSM-R
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |[CAD
845/ |oniine

C4C [1.0303]
“E-“ﬂ
- 11,5 10.845.040.350 15 - 45 19,0 10.845.080.450
M4 30 - 50 130 10.845.040.500 500 M3 35 - 65 21,0 10.845.080.650 500
D6,0 k1,5 d.8,3 I, max. 8,0 4 5000 N D11,0 k15  d,133 I, max. 13,5 4 20000 N
15 - 40 135 10.845.050.400 500 15 - 45 220 10.845.100.450 250
M5 40 - 65 160 10.845.050.650 500 M10 35 - 65 250 10.845.100.650 250
D7,0 k1,5 d.9,3 I, max. 9,0 4 9000 N D 13,0 k1,6  d,157 I, max. 14,5 4 28000 N
15 - 45 16,0 10.845.060.450 500 1,7 - 45 260 10.845.120.450 100
M6 45 - 65 180 10.845.060.650 500 M12 40 - 75 275 10.845.120.750 100

D90 k1,5 d, 11,3 I, max. 11,0 4 15000 N D 16,0 k1,9 d, 19,0 I, max. 17,5 4 45000 N




Blindnietmutter SSM-KLSK CAD| [Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 841
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
oL A
D+01
= 754
| 3 DA X
11
LN
C4C [1.0303]
M4 o5 -20 100 10.841.040.200 500 M6 o5 -30 150 10.841.060.300 500
D6,0 ko5  d70 I, max. 8,0 C230Nm 4 5000N D9,0 ko5  d100  Lmax.120  CP 100Nm 4 15000 N
M5 o5 -30 120 10.841.050.300 500 M8 o5 -30 160 10.841.080.300 500
D7,0 k0,5 d, 8,0 1, max. 9,0 CQ50Nm  $ 9000N D 11,0 k0,5 d 12,0 I, max. 13,5 CQ20,0Nm $ 20000 N

Blindnietmutter SSM-R-KLSK-G CAD| |Serie
E1 Stahl verzinkt @ @ DATEN 847
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | geschlossen ONLINE

dk

< D+01

N
/N
N
/N

N

C4C [1.0303]
= 7 & 7
M4 o5 -20 145 10.847.040.200 500 M8 07 -40 240 10.847.080.400 500
D6,0 k0,4 d, 7,0 1, max. 12,5 4 6800 N D 11,0 k0,5 d, 12,0 I, max. 19,0 4 27000 N
M5 o5 -30 185 10.847.050.300 500 M10 10 - 45 290 10.847.100.450 250
D7,0 k0,5 d. 8,0 1, max. 14,5 4 10000 N D 13,0 k0,6 d, 14,0 I, max. 23,0 4 37000 N
M6 o5 -30 210 10.847.060.300 500
D90 k0,5 d, 10,0 I, max. 17,0 4 15000 N
Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Serienname: SSM-G
Blindnietmuttern fiir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich + GewindegroRe: M5
wie nebenstehend zusammensetzt: + maximaler Klemmbereich: 4,0 mm

= Kurzbezeichnung: SSM 5-40 G



Blindnietmutter SSM-R-KLSK
Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |[CAD
843/ |ouiine

I ——
K T { D+01
) 754
PN NN
[
M
C4C [1.0303]
M3 05 - 20 90 10.843.030.200 500 M8 07 - 40 160 10.843.080.400 500
20 - 35 105 10.843.030.350 500 35 - 60 180 10.843.080.600 500
D50 ko4  d60 I, max. 5,5 4 4000N D110 ko5  d120 1, max.16,0 4 18000N
M4 10 - 20 100 10.843.040.200 500 M10 10 - 45 205 10.843.100.450 250
20 - 40 120 10.843.040.400 500 30 - 60 235 10.843.100.600 250
D60 ko4  d,70 I, max. 8,0 4 4800 N D13,0 ko5  d140  I,max.185 $ 25000 N
05 - 30 120 10.843.050.300 500
M5 M12 10 - 40 240 10.843.120.400 100
20 - 45 140 10.843.050.450 500
D7,0 ko5  d,80 I, max. 9,0 4 8000N D 16,0 ko6  d170  I,max.20,0 $ 40000 N
M6 05 - 30 135 10.843.060.300 500
35 - 60 175 10.843.060.600 500
D90 k05  d100  l,max.145 $ 12000 N

KLEIN-
VERPACKUNGEN KLEINVERPACKUNGEN

Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

- 7

M4 o5 -25 95 10.842.040.250/31 100
M5 o5 -30 120 10.842.050.300/31 100
M6 o5 -30 145 10.842.060.300/31 100
M8 o5 -30 160 10.842.080.300/42 50

Blindnietmutter UNIVERSAL
Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

e 7

M4 o5 -30 105 10.870.400.000/31 100
M5 o5 -30 115 10.870.500.000/31 100
M6 o5 -30 130 10.870.600.000/31 100
M8 o5 -30 155 10.870.800.000/31 100



Blindnietmutter UNIVERSAL CAD| |Serie
EJ Stahl verzinkt DATEN 870

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
L
D+01
) 74
— — 2 NN
11
M
= C4C [1.0303]
wv)
2 = (7 = 7
>
= |V|4 05 - 30 105 10.870.400.000 500 |V|8 05 - 30 155 10.870.800.000 500
= D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 7,0 C2Q3,0Nm ¢ 6500 N D 10,0 k0,4 d, 11,0 I, max. 11,5 C 9 20,0Nm ¢ 14500 N
|V|5 05 - 30 115 10.870.500.000 500 |V|10 05 - 30 175 10.870.100.000 250
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 CQ50Nm § 8000N D 12,0 k0,4 d, 13,0 I, max. 13,0 C 9 40,0Nm $ 22000 N
|V|6 05 - 3,0 130 10.870.600.000 500
D80 k0,4 d,9,0 1, max. 10,0 C 10,0Nm $ 11500 N

Blindnietmutter UNIVERSAL-R F\ CAD| [Serie
EJ Stahl verzinkt " DATEN 871
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen ONLINE

x# D+0.1
)| ) X
NN N NN
I1 |
M
C4C [1.0303]
|V|4 05 - 30 105 10.871.400.000 500 |V|8 05 - 30 155 10.871.800.000 500
D7,0 k0,4 d. 8,0 1, max. 7,0 4 6000 N D 10,0 k0,4 d, 11,5 I, max. 11,5 4 14000 N
|V|5 05 - 30 115 10.871.500.000 500 |V|10 05 - 30 175 10.871.100.000 250
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 $ 7500N D 12,0 k0,4 d, 13,0 I, max. 13,0 4 17500 N
|V|6 05 - 30 130 10.871.600.000 500
D80 k0,4 d,9,0 1, max. 10,0 4 10000 N

Blindnietmutter UNIVERSAL-R-G
[E1 Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | geschlossen

CAD)| (Serie
onne) 1872

D+0,1

7\

74
NN

CAC [1.0303]
|V|4 05 - 25 165 10.872.400.000 500 |V|6 05 - 30 205 10.872.600.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 13,0 4 6000 N D80 k0,4 d,9,0 I, max. 16,0 4 10000 N
|V|5 05 - 25 185 10.872.500.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 I, max. 14,5 $ 7500 N



Serie| (CAD! Fgds Blindnietmutter FLATSERT

87 4 DATEN | [ Stahl verzinkt [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

dk
~ D +0,1
) -
PN NN
— |
11
-
M
C4C [1.0303] -
&
& (1) & (1) =
2
M3 05 - 20 90 10.874.300.000 500 |V|6 08 - 40 150 10.874.600.000 500 <
(T8
D 4,9 k0,3 d,5,3 1, max. 6,0 CP20Nm  $ 3000N D96 k0,5 d, 10,5 I, max. 11,0 C2 10,0Nm $ 13000 N
M4 o5 -20 104 10.874.400.000 500 M 8 1,0 - 40 16,0 10.874.800.000 500
D64 k0,4 d 7,2 1, max. 8,0 CQ30Nm § 6000N D 10,6 k0,6 d 11,5 I, max. 13,5 CQ20,0Nm $ 16000 N
M5 05 - 32 120 10.874.500.000 500
D72 k0,5 d. 8,1 1, max. 9,0 CP50Nm 4 9500N

Fiir zllige Blindnietmutter FLATSERT-R
el Stahl verzinkt [ET
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |CAD
844 onine @

dk
_\‘i _ D+0,1
) 4
D NN
|
M
C4C [1.0303]
M4 05 - 20 10,0 10.844.400.000 500 |V|6 0,7 - 32 150 10.844.600.000 500
D6,4 k0,4 d. 7,2 1, max. 8,0 C2 xxx 4 5500 N D96 k0,5 d, 10,4 I, max. 11,0 Coxxx  $ 12000N
M5 05 - 32 120 10.844.500.000 500 |V|8 0,7 - 40 16,0 10.844.800.000 500

D72 k0,5 d. 8,1 I, max. 9,0 Coxxx 4 9000N D 10,6 k05  d.11,5 I, max. 13,5 CPxx 4 15000N




Blindnietmutter HEXAFORM-FK
E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Sechskantschaft | offen

—

C4C [1.0303]

M4 o5 -20 100 10.868.040.200 500

SW 6,0 k10  d9,0 I, max. 7,5 C250Nm 4 5200N

M5 o5 -30 125 10.868.050.300 500

SW 7,0 k1,0 d, 10,0 I, max. 8,5 CQ70Nm $ 9500N

M6 05 - 30 145 10.868.060.300 500
30 - 55 17,0 10.868.060.550 500

SW 9,0 k15  d130  Lmax.105  Cp13,0Nm 4 16500 N

Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK
EJ Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | offen

M
C4C [1.0303]

M3 15 -30 97 10.892.030.250 500

SW50  SW26,0 k0,5 I, max. 4,5 C2P1,2Nm 4 3500N
M4 06 - 20 11,0 10.892.040.200 500
2,0 - 40 130 10.892.040.400 500

SW 6,0 SW26,6 k0,6 I, max. 7,5 CQ50Nm  $§ 5000N
M5 0,7 - 30 135 10.892.050.300 500
30 - 55 16,0 10.892.050.550 500

SW7,0  SW27,7 k0,7 I, max. 8,5 C27,0Nm 4 9000N
M6 08 - 30 155 10.892.060.300 500
30 - 55 18,0 10.892.060.550 500

SW9,0  SW2938 k0,8 1, max. 10,5 C213,0Nm $ 16000 N

CAD| (Serie

onune) (868
dk
I -
L B SW +0,1

- 7

M8 05 - 30 175 10.868.080.300 250
30 - 60 205 10.868.080.600 250
SW 11,0 k1,5 d, 16,0 l,max.13,0  C 250Nm $ 23500 N
M10 1,0 - 45 210 10.868.100.450 250
35 - 60 240 10.868.100.600 250
SW 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 16,5 CQ550Nm $ 37000N
M12 15 - 50 250 10.868.120.500 100
SW 16,0 k2,0 d, 23,0 l,max.19,0  C 850Nm $ 56000 N

CAD| [Serie
onime) 1892

SN N
I1 N
\v/\\/
B SW +0,1
M8 08 - 30 185 10.892.080.300 250
30 - 60 215 10.892.080.600 250
SW11,0 Sw211,8 k0,8 I, max. 13,0 C2250Nm $ 23000 N
M10 1,0 - 35 225 10.892.100.350 250
30 - 60 235 10.892.100.600 250
SW13,0 SwW2143 k0,9 I, max. 16,5 CQ550Nm $ 36500N
M12 10 - 40 245 10.892.120.400 100
SW16,0 SW2173 k0,9 I, max. 17,5 C850Nm $ 55000 N




Serie| |[CAD
887 loniine

M

C4C [1.0303]

ENEE RN N
M4 o5 - 25 160 10.887.040.250 500
SW60  SW266  kO,5 1, max. 10,0 C250Nm  $5200N
M5 o5 -30 200 10.887.050.300 500
SW7,0 SW277 k0,6 I, max. 12,5 C270Nm 3 9500N
M6 o5 -30 220 10.887.060.300 500
SW9,0  SW298 k0,7 l,max.160  C 13,0Nm 4 16500 N

Optimale Dichtigkeit

Wir liefern bei entsprechender Bedarfsmenge Neoprenringe lose
oder maschinell montiert und produzieren den bendtigten Verbin-
der auch mit direkt aufgebrachten und zertifizierten Dichtstoffen.

Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK-G

Stahl verzinkt [EJ

Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | geschlossen

05 - 3,5
30 - 60

M8

SW 11,0

M10 10 - 35

SW214,3

SW211,8

SW 13,0

25,5
28,0

k0,7

28,0

k0,9

10.887.080.350 250
10.887.080.600 250

1, max. 17,5 CQ250Nm $ 23500N

10.887.100.350 250

I, max. 20,0

C2550Nm $ 37000 N




Blindnietmutter HEXATOP-FK
E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Teilsechskant | offen

C4C [1.0303]
o
o -
<
&
T M4 o5 -20 100 10.867.040.200
SW 6,4 k0,6 d, 8,0 1, max. 7,5 C2Q 40Nm
M5 o5 -30 125 10.867.050.300
SW 7,2 k0,7 d, 9,0 1, max. 9,0 CQ 6,0Nm
M6 05 -30 145 10.867.060.300

SW 9,6 k0,8  d,12,0 1, max. 11,5

Blindnietmutter HEXATOP-KLSK

EJ Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

e = !
g o

{

C4C [1.0303]
-
M4 o5 - 20 100 10.893.040.200
SW64  SW27,0 k04 I, max. 7,5 C240Nm
M5 o6 -30 125 10.893.050.300
SW72  SW280 kOS5 I, max. 9,0 C?60Nm
M6 o5 -30 155 10.893.060.300

SW 9,6 SW210,5 k0,5 I, max. 11,5

7

500

4 3800N

500

4 6000 N

500

C211,0Nm  $ 9500 N

CAD| |Serie
suune) (867
ONLINE
SO
7]
SW +0,1
M8 o5 -30 165 10.867.080.300 250
SW106 k15  d160  Imax.130  C 240Nm $ 12500 N
M10 o5 - 30 190 10.867.100.300 250
SW 12,7 k2,0 d, 16,5 I, max. 16,5 CQ50,0Nm $ 37000N

CAD| [Serie
onime) 1893

M

—

7

500

4 3800N

500

4 6000 N

500

C211,0Nm  $ 9500 N

SW +0,1

- 7

M8 o5 -30 180 10.893.080.300 250
SW10,6 SW21L5 k0,6 l,max.140  C 240Nm $ 12500 N
M10 10 - 30 225 10.893.100.400 250
SW 12,7 SW214,4 k0,8 I, max. 16,0 CQ50,0Nm $ 37000N



SECHSKANT UND MEHR.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.

Neben den in allen Bereichen verfligbaren Standardprodukten mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl
von Artikelvarianten, zum Beispiel mit speziellen Oberflichen oder gréBeren Kopfdurchmessern/-héhen,
oft kurzfristig lieferbar.

Zum Beispiel

- Blindnietmutter HEXAFORM M6-45 K 18 x 2,5 20.868.060.450-1
M6 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 18,0 x Hohe 2,5 mm),
Klemmbereich 3,0 - 4,5 mm

- Blindnietmutter HEXAFORM M8-30 K 20 x 1,5 20.868.800.000-4
M8 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 20,0 x Hohe 1,5 mm),
Klemmbereich 0,5 - 3,0 mm

Sechskant
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Blindnietmutter EFM
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onime) 1858

dk
™ l D+0,1
) =
X NN
— [
1
LN
[1.4567]
M4 05 - 25 110 10.858.040.250 500 M8 05 - 30 160 10.858.080.300 500
25 - 40 125 10.858.040.400 500 30 - 55 185 10.858.080.550 250
D 6,0 k1,0 d, 9,0 1, max. 8,0 CQ40Nm § 7000N D 11,0 k1,5 d, 15,0 I, max. 11,5 CQ24,0Nm $ 27000N
05 - 30 120 10.858.050.300 500
M5 M10 10 - 35 190 10.858.100.350 250
30 - 45 135 10.858.050.450 500
D7,0 k15  d10,0 I, max. 8,5 C260Nm 4 11000N D13,0 k20  d170  ,max.140  CP50,0Nm $ 40000 N
05 - 30 14,0 10.858.060.300 500
M6 M12 10 - 30 240 10.858.120.400 100
30 - 50 160 10.858.060.500 500
D90 k15  d120  ;max.100  CP 11,0Nm $ 18000 N D 16,0 k20  d230  I,max.165  C 850Nm $ 57000 N

Blindnietmutter EFM-G

) CAD| |Serie
EJ Edelstahl A2 " DATEN 360
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE

dk
Ut
$ D+0,1
= #4
_ PN NN
I
M
[1.4567]
M4 o5 - 25 160 10.860.040.250 500 M8 o5 -30 235 10.860.080.300 250
D6,0 k10  d9,0 l,max.13,0  C40Nm $ 7000N D11,0 k15  d150  ;max.190  C 240Nm $ 27000 N
M5 o5 -30 180 10.860.050.300 500 M10 10 - 35 265 10.860.100.350 100
D7,0 k10  d100  Lmax.145  CQ60Nm $ 11000 N D13,0 k20  d170  L,max.21,0  C50,0Nm $ 40000N
M6 o5 -30 210 10.860.060.300 500
D90 k15  d120  I,max.160  C 11,0Nm $ 18000 N

GroRere Klemmbereiche, Ausfiihrungen mit geschlossenem Schaft oder Zollgewinde?

Wir haben viele im Katalog nicht enthaltene Produkte am Lager oder produzieren bei entsprechendem Bedarf die bendétigten Blindniet-
muttern auf Anfrage nach Ihren Vorgaben.




Serie| |[CAD
848/ |ouiine

[1.4567]
=

0,5 - 2,0 9,0
M3 20 - 35 9,0
D5,0 k0,8 d, 8,0

05 - 25 11,0
M4 2,5 - 40 125
D 6,0 k0,8 d, 9,0

05 - 3,0 120
M5 3,0 - 45 135
D7,0 k1,0 d, 10,0

10.848.030.200
10.848.030.350

I, max. 7,0

10.848.040.250
10.848.040.400

1, max. 8,0

10.848.050.300
10.848.050.450

1, max. 8,5

500
500

4 4000N

500
500

$ 6500 N

500
500

$ 10000 N

D90

M8

D 11,0

M10

D 13,0

0,5 - 3,0
3,0 - 50
k1,5
05 - 3,0
30 - 55
k1,5
10 - 35
3,5 - 6,0
k2,0

Blindnietmutter EFM-R
Edelstahl A2 [E1
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

14,5
16,0

d, 12,0

16,0
18,5

d, 15,0

19,0
21,5

d, 17,0

D+01
) 754
AN NN
10.848.060.300 500
10.848.060.500 500
I, max. 10,0 t 17000 N
10.848.080.300 500
10.848.080.550 250
I, max. 12,0 t 25000 N
10.848.100.350 250
10.848.100.600 250
I, max. 14,0 t 38000 N




Blindnietmutter ESM
E1 Edelstahl A2

CAD| (Serie
oniie) 1859

Senkkopf | Rundschaft | offen

90°
¢ D+0,1
~ A
)~ 754
T N NN(
dk —
[
I1
M.
[1.4567)
15 - 45 180 10.859.080.450 500
M4 15 - 40 120 10.859.040.400 500 M8
45 - 65 200 10.859.080.650 250
D6,0 k1,5 d, 9,0 1, max. 8,0 C2Q 40Nm ¢ 7000 N D 11,0 k1,5 d, 14,0 I, max. 11,5 CQ 24,0Nm ¢ 27000 N
M5 45 -60 150 10.859.050.600 500 M10 15 - 40 220 10.859.100.400 250
M5 15 - 45 135 10.859.050.450 500 D130 k16 160  Lmax.145  CQ500Nm § 40000N
D70 k15  d100  Lmax.85  C60Nm 4 1000N M12 17 - 45 260 oD o
M6 55 = 65| 450 COESO0E0LSD =00 D160 k20  d190  Lmax.180  C850Nm 4 57000N
45 - 65 180 10.859.060.650 500
D9,0 k1,5 d 12,0 I, max. 10,0 CQ 11,0Nm $ 16000 N
Blindnietmutter ESM-G ﬂ\ CAD)| [Serie
[EJ Edelstahl A2 " DATEN 861
Senkkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
90°
x‘ D +0,1
— = 74
dk ] — N X
I1
?
M
[1.4567] -
M4 15 -40 170 10.861.040.400 500 M6 15 -45 230 10.861.060.450 500
D6,0 k15  d,83 lLmax.105  CP3,0Nm $ 6800N D90 k15  d11,3  Lmax.170  CP 11,0Nm $ 15000 N
M5 15 - 45 195 10.861.050.450 500 M8 15 -45 260 10.861.080.450 500
D7,0 k15  d,93 l,max.155  C 60Nm $ 10000 N D11,0 k15  d133  Lmax.190  C 240Nm $ 27000 N




Serie

865

CAD

DATEN
ONLINE

[1.4567]

i

2,0 - 35

k1,5

15 - 40

15 -

k1,5

4,5

k1,5

10,5

d, 8,0

12,0

d, 9,0

13,0

d, 10,0

10.865.030.350

I, max. 6,5

10.865.040.400

I, max. 8,0

10.865.050.450

1, max. 8,5

Blindnietmutter ESM-R
Edelstahl A2 [E1
Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

D+01

N
AN

7

500 M6 15 - 45 160 10.865.060.450 500
45 - 65 180 10.865.060.650 500
] " k12, , max. 10,

3700 N D90 k15 120 I 10,0 15000 N
s00 M8 15 - 45 180 10.865.080.450 500
40 - 65 210 10.865.080.650 250

4 6500N D11,0 k15  d,14,0 I, max. 12,0 $ 25000 N
500 M10 20 - a5 210 10.865.100.450 250

$ 10000 N D 13,0 k16  d160  Imax.14,5 4 38000 N




Blindnietmutter ESM-KLSK CAD| [Serie
E1 Edelstahl A2

suune) (802
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
R
T D +0,1
= 74
[ PN NN
I1
M,
[1.4567)
M4 o5 -25 110 10.802.040.250 500 M8 o5 -30 160 10.802.080.300 500
D6,0 k0,5 d 7,0 1, max. 8,0 C2Q 40Nm ¢ 6500 N D 11,0 k0,5 d 12,0 I, max. 11,5 CQ 24,0Nm ¢ 25000 N
M5 o5 -30 120 10.802.050.300 500 M10 10 - 35 192 10.802.100.350 250
D7,0 k0,5 d, 8,0 I, max. 8,5 CQ60Nm $ 10000 N D 13,0 k0,7 d, 14,0 I, max. 14,0 C 2 50,0Nm $ 38000N
M6 o5 -30 140 10.802.060.300 500
D90 ko5  d100  l,max.100  CP11,0Nm 4 15000 N

Blindnietmutter ESM-KLSK-G CAD! [Serie
EJ Edelstahl A2 @ DATEN

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | geschlossen onune) (840

T D+01
) 74
N NN
11
[1.4567]
- (7 - (7
M4 o5 - 25 160 10.840.040.250 500 M8 o5 -30 235 10.840.080.300 500
D6,0 ko5  d70 l,max.13,0  C40Nm $ 7000N D11,0 k05  d120  I;max.190  C 240Nm $ 27000 N
M5 o5 -30 180 10.840.050.300 500 M10 10 - 35 265 10.840.100.350 100
D7,0 ko5  d,80 lymax. 145  CD60Nm $ 11000N D13,0 ko7  d140  Lmax.220  CP50,0Nm $ 40000N
M6 o5 -30 210 10.840.060.300 500
D9,0 k05  d100  I;max.160  C 11,0Nm $ 18000N




Serie

849

CAD

DATEN
ONLINE

[1.4567]

D90

(D Fragen Sie uns auch nach unseren umfangreichen Moglichkeiten fiir Edelstahl-Blindnietmuttern in gedrehter Qualitat.

i

0,5 - 2,0
2,0 - 35
k0,4
05 - 2,5
2,5 - 40
k0,4
0,5 - 3,0
3,0 - 45
k0,5
0,5 - 3,0
30 - 50
k0,5

9,0
10,5

d, 6,0

11,0
12,5

d. 7,0

11,5
13,5

d, 8,0

14,0
16,0

d, 10,0

10.849.030.200
10.849.030.350

I, max. 7,0

10.849.040.250
10.849.040.400

I, max. 8,0

10.849.050.300
10.849.050.450

1, max. 8,5

10.849.060.300
10.849.060.500

I, max. 10,0

dk

Blindnietmutter ESM-R-KLSK
Edelstahl A2 [E1

I

~

f

500
500

4 3500N

500
500

$ 6500 N

500
500

$ 10000 N

500
500

4 15000 N

M8 o,
D110 k0,5
M10 10 - 35
D 13,0 k0,7
M12 10 - 40
D 16,0 k0,7

16,0
19,5

d, 12,0

19,2

d, 14,0

24,0

d, 17,0

Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdandelt | offen

D+01

/N

10.849.080.300
10.849.080.600

I, max. 11,5

10.849.100.350

I, max. 14,0

10.849.120.400

I, max. 16,0

7

500
500

$ 25000 N
250

4 38000 N
100

$ 50000 N




Blindnietmutter UNIVERSAL-E CAD! [Serie

E1 Edelstahl A2 DATEN 873
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
/' ’ x i
D+01
= 74
| — N NN
1
M,
2 [1.4567)
2 - (7 - (7
=
Z M4 o5 -30 105 10.873.400.000 500 M6 o5 -30 130 10.873.600.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 CQ30Nm § 7000N D 38,0 k0,4 d, 9,0 1, max. 10,0 C9 10,0Nm $ 18000 N
M5 o5 -30 115 10.873.500.000 500 M8 o5 -30 155 10.873.800.000 500
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,5 C250Nm 4 11000N D 10,0 ko4  d11,0  Lmax.11,5  CP200Nm 4 27000N

| 4

N allY




Serie| |CAD Blindnietmutter UNIVERSAL-E-R
891 DATEN Edelstahl A2 [EJ

ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerindelt | offen
dk
~ —
D+0,1
= 74
— | PN X
M
[1.4567] -
<
- (7 - (7 2
w
=
M4 o5 -30 105 10.891.400.000 500 M8 o5 -30 155 10.891.800.000 500 Z
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,0 $ 6800 N D 10,0 ko4  d1L,0  I;max.115 $ 25000 N
M5 o5 -30 115 10.891.500.000 500 M10 o5 - 30 175 10.891.100.000 250
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,5 4 10000 N D12,0 ko5  d130 I, max.14,0 4 37000 N
M6 o5 -30 130 10.891.600.000 500
D80 ko4  d9,0 I, max. 10,0 4 14000 N

29.000 Setzkraft !

VNG 903

Das Kraftpaket.

Fir Blindnietmuttern bis M10
- optional bis M12!
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Blindnietmutter HEXATOP-E-FK
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Teilsechskant | offen

[1.4567]

M3

SW 5,0

M4

SW 6,0

M5

SW7,0

i

0,5 - 2,0 9,0

k0,8 d, 8,0

05 - 25 12,0

k1,0 d.9,5

05 - 3,0 135

k1,0  d,105

dk

7

10.877.030.200 500 M6
1, max. 6,5 C2Q 20Nm ¢ 4000 N SW 9,0

10.877.040.250 500 M8
I, max. 8,5 CP50Nm 4 6500N SW 11,0

10.877.050.300 500 M10
I, max. 9,0 CQ7,0Nm 4 10000 N SW 13,0

Blindnietmutter HEXATOP-E-FK-G
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Teilsechskant | geschlossen

[1.4567]

M6

SW 9,0

05 - 30 21,0

k15  d,12,0

7

10.804.060.300 500

M8

I, max. 17,0 CQ 13,0Nm $ 17000 N SW 11,0

Serie

877

CAD

DATEN
ONLINE

SW +0,1

- 7

05 - 3,0 155 10.877.060.300 500

k15  d,125 l,max.10,0  C 13,0Nm $ 17000 N
05 - 30 175 10.877.080.300 250

k1,5 d, 14,5 l,max.11,5  CQ250Nm $ 27000N
1,0 - 35 190 10.877.100.350 250

k20  d,165 l,max.13,5  C550Nm $ 39000 N

Serie

804

CAD

DATEN
ONLINE

e

SW +0,1

= 7

05 - 3,0 235 10.804.080.300 250

k1,5 d, 14,5 I, max. 19,0 C 2 250Nm $ 27000 N




CAD

DATEN
ONLINE

Serie

879

[1.4567]
M3 o5-20 90 10.879.030.200 500
SW50  SW260 k05 I, max. 5,5 C220Nm 4 380N
M4 05 - 25 110 10.879.040.250 500
25 - 40 125 10.879.040.400 500
SW 6,0 SW26,8 k0,5 I, max. 8,5 CQ50Nm $§ 6000N
M5 05 - 30 120 10.879.050.300 500
30 - 45 135 10.879.050.450 500
SW7,0  SW280 k05 I, max. 9,0 CP70Nm 4 9500N
M6 05 - 30 140 10.879.060.300 500
30 - 50 160 10.879.060.500 500
SW9,0  SW2100 k05 l;max.100  CP 13,0Nm $ 16000 N
805, ) | &P &
ONLINE

M
—
[1.4567]
M4 o5 -25 160 10.805.040.250 500
SW60  SW268 k05 lLmax.105  CP50Nm  $ 6000N
M5 o5 -30 180 10.805.050.300 500
SW 7,0 SW27,8 k0,5 1, max. 12,5 CQ70Nm  $ 9500N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich
wie nebenstehend zusammensetzt:

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK

Edelstahl A2 [E1

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

i

M8 Ll s
SW1L0 SW2120 kOS5
M10 10 - 35 190
SW130 SW2144 k07
M12 10 - 40 240
SW160 SW217,3 k0,7

PN
ha
SW +0,1
o
7 2
<<
10.879.080.300 250 5
10.879.080.550 250 25

I, max. 11,5 C 250Nm $ 26000 N

10.879.100.350 250

I, max. 14,0 CQ550Nm $ 39000 N

10.879.120.400 100

I, max. 19,0 C Q9 850Nm $ 55000 N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK-G

Edelstahl A2 EJ

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | geschlossen

M6 o5 -30 210
SW9,0  SW298 k0,7
M8 o5 -30 235
SW11,0 SW211,8 k0,7
Serienname:

+ GewindegroRe:
+ maximaler Klemmbereich:
= Kurzbezeichnung:

10.805.060.300

500

I, max. 16,0 C9 13,0Nm $ 16000 N

10.805.080.300 250

I, max. 17,5 C250Nm $ 26000 N

ESM-KLSK-G

M8

3,0 mm
ESM-KLSK 8-30 G




Blindnietmutter EFM A4 CAD| [Serie
EJ Edelstahl A4 A4 DATEN 858
ONLINE

Flachkopf | Rundschaft | offen

dk
a} ‘l D +0,1
| —
? ) 754
_ X NN
— [
1
M
M4 o5 -20 102 10.858.040.200/79 500 M6 o5 -30 145 10.858.060.300/79 500
D6,0 ko8  d9,0 I, max. 8,0 C250Nm 4 7000N D90 k15  d120  I;max.100  CP 150Nm $ 18000 N
M5 o5 -30 120 10.858.050.300/79 500 M8 o5 -30 160 10.858.080.350/79 250
D7,0 k10  d100 I, max. 8,0 CP80Nm 4 11000N D11,0 k15  d150  Lmax.115  C260Nm $ 27000N

Blindnietmutter ESM-KLSK A4 CAD! [Serie
EJ Edelstahl A4 A4 DATEN 802
ONLINE

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

N —
B3
? D+01
)t 74
| PN N
I1
M
M4 o5 - 20 100 10.802.040.200/79 500 M6 o5 -30 140 10.802.060.300/79 500
D 6,0 k0,5 d, 6,8 1, max. 8,0 CQ30Nm § 6500N D9,0 k0,5 d, 10,0 I, max. 10,0 CQ 11,0Nm $ 15000 N
M5 o5 -30 120 10.802.050.300/79 500 M8 10 -40 165 10.802.080.400/79 250
D7,0 k0,5 d,8,0 I, max. 8,5 C260Nm 4 10000 N D11,0 ko6  d120  Lmax.11,5  Cp20,0Nm 4 25000 N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK A4 ') CAD! [Serie
E1 Edelstahl A4 Ad ‘@ DATEN 879
ONLINE

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

M4 o5 -20 100 10.879.040.200/79 500 M6 o5 -30 140 10.879.060.300/79 500
SW60  SW268 k05 I, max. 8,5 CP50Nm  $ 6500N SW9,0  SW2100 k06 l,max.10,0  CQ 150Nm $ 15000N
M5 o5 -20 120 10.879.050.200/79 500 M8 o5 -35 165 10.879.080.350/79 250

SW7,0 SW28,0 k0,6 I, max. 9,0 C980Nm $ 10000 N SW11,0 SW212,0 k0,6 I, max. 11,5 C926,0Nm $ 25000 N
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