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Der zweiteilige Blindniet besteht aus einer Niethiilse, die auf
einen Nietdorn montiert ist. Die Verarbeitung erfolgt von
einer Seite der zu verbindenden Bauteile.

Nach dem Einfiihren des Nietes in das Bauteil wird durch
Zug am Nietdorn die Niethilse verformt und ein SchlieRkopf
gebildet. Der Dorn reif’t an einer speziell definierten Stelle ab.

Offene, geschlossene oder hochfeste Ausfiihrungen, Mehrbe-
reichs- oder Spreizblindniete, mit Flach-, Senk- oder GroRBkopf
und mehr - die Vielfalt der verfliighbaren Abmessungen, Arten
und Varianten ist nahezu grenzenlos.

Unsere nach Standards der Automobilindustrie zertifizierten
Produktionsstatten garantieren eine immer gleichbleibende
Qualitat in Bezug auf geometrische MalRle, mechanische Werte
und die Funktion.

Viele Merkmale sind wesentlich enger spezifiziert als in der
DIN vorgegeben, andere dort nicht vorgegebene im Detail
optimiert.

Fur die Verarbeitung von Blindnieten werden spezielle Werk-
zeuge benotigt. Die Ausfihrung der Werkzeuge ist entspre-
chend dem Niettyp, der Anwendung und nach der Verarbei-
tungsmenge zu wahlen.

Die Bandbreite reicht hier von der Handnietzange liber Hebel-
nietwerkzeuge im manuellen Bereich, moderne Akku-Nieter
bis hin zu Druckluftgerdten oder prozeRiiberwachten Auto-
mationen fir die industrielle Anwendung.

' C
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Niet

Standard-Blindniete ALFO®

Mehrbereichsblindniete OPTO®

Mehrbereichsblindniete
OPTO®-BULB
Dichtblindniete CERTO®

Dichtblindniete CERTO®-PERFECT
Langschaftbruch-Blindniete
FERO®-BULB

Planschaftbruch-Blindniete
FERO®-BOLT

Presslaschenblindniete
Spreizblindniete ARCO®

Hammerschlag-Blindniete
Erdungs-Blindniete

Material
Niethiilse
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Blindniete

TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

(® Die Niethiilse ist das verbindungsbildende Element.

Sie wird durch den Nietdorn umgeformt und verbleibt nicht I6sbar im Bauteil. Ausgewahlt wird die Hilsenausfiihrung nach

- den zu erwartenden mechanischen Beanspruchungen,
- den Korrosionsanforderungen,

- der Ausfiihrung der Bauteile,

- der Temperaturbeanspruchung und teilweise auch

- der Optik.
/V Nietdornkopf
a
— Nietschaft
9

Klemmbereich

* Setzkopf

Nietdorn

Restnietdorn
SchlieRkopf

schlieBkopfseitiges
Bautteil

setzkopfseitiges
Bautteil

Setzkopf

Der Nietdorn wird zur Umformung der Niethiilse benotigt.

Er wird entsprechend dem Hiilsentyp und nach den Anforderungen an die Verarbeitungs- und Gebrauchseigenschaften ausgelegt.
Bei einigen speziellen Niettypen wird der nach dem Setzen in der Verbindung verbleibende Restnietdorn zur Erhéhung der Scher-

kraft des Nietes genutzt.
Niethiilse

Nietschaft

o— Setzkopf
(hier Flachkopf)

o—— Nietschaft

Setzkopf
(hier Senkkopf)

Nietdorn

Sollbruchstelle Nietdornkopf

ggf.
Aufquetschung

Spitze




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Das Prinzip des Setzprozesses

Zur Verarbeitung des Blindnietes wird ein passendes Nietwerkzeug bendtigt.

Dies kann durch Muskelkraft (Handgerate) oder Fremdkraft (z.B. pneumatisch-hydraulische
Setzgerate oder Akku-Nieter) angetrieben werden.

Der Setzprozess verlduft prinzipiell immer in folgenden Schritten:

Der Blindniet wird mit dem Nietdorn in das Setzgerat
eingesteckt und in das Nietloch eingefiihrt.

Durch Auslosen des Setzgeratehubes wird der Niet-
dorn mit den Spannbacken gegriffen und gezogen.
Der Nietdornkopf formt dabei das Schaftende der
Niethilse um.

Der Prozess ist abgeschlossen, wenn der Dornkopf die
Hohe der Bauteiloberflache erreicht.

Diese Position ist mit einem starken Kraftanstieg ver-
bunden, bei dessen Erreichen der Nietdorn an seiner
Sollbruchstelle abreift.

Der abgerissene Dorn wird entfernt, der Restnietdorn
verbleibt im Niet.

Umfangreiche Informationen aus allen Bereichen der Niet- und Befestigungstechnik finden Sie in unserem
standig wachsenden Glossar auf unserer Internetseite unter www.vvg.info/know-how/glossar oder mit Hilfe
der QR-Codes im gesamten Katalog.

Blindniete




Scherbruchkraft

VERSUCHSAUFBAU

Die Scherbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in radialer Richtung aufnehmen
kann, bis er durch Bruch versagt.
Einsatzbuchse Je nach Nietprinzip werden die Krafte mit oder ohne den die Scherzone tber-
deckenden Restnietdorn ermittelt. Fir die statische Messung wird die in DIN
EN ISO 14589 dargestellte Prifvorrichtung eingesetzt (Ausnahme: FERO®-
BOLT). Der minimale Wert fiir die Scherbruchkraft wird auf den Seiten mit fol-
gendem Symbol angegeben: F

Niet

F

Scherbruchkraft - Messwerte [N]

Tvp Abmessung seite 24 30 32 38 40 a8 Y 60 &3/ 73 g0
ALFO® (ﬁ: Alu / Stahl Flachkopf 38/39 380 740 750 = 1250 1640 15;20 2660 28’80 6600 =
Alu / Stahl Senkkopf 40 = 740 750 = 1250 1640 1820 = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 41 = = 580 = 1250 1640 1820 2660 = = =
Alu / Stahl Flachkopf rilliert 42 - - 600 - 1000 1350 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf a4 420 740 750 = 1250 1640 1820 2660 2880 = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 45 420 740 - = 1250 = 1820 = = = =
Alu / Edelstahl GroRkopf 46 = - - — = = 1820 - - - =
Alu / Alu Flachkopf 47 = = 380 = 740 1140 = = = = =
Stahl / Stahl Flachkopf 48 = 1000 1180 = 2100 3180 3320 4340 4920 = 9400
Stahl / Stahl Senkkopf 49 = 1000 1180 = 2100 3180 3320 = 4920 = =
Stahl / Stahl GroRkopf 49 - - - - - 2900 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 50 1000 2050 2050 = 2750 4250 5000 6300 7250 = =
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 51 — 1800 1900 = 2750 4250 5000 = — — =
Edelstahl / Edelstahl GroRkopf 51 = = 1900 = 2700 4220 = = = = =
/ Flachkopf 52 = 1760 1900 = 3500 4230 4800 = = = =
/ Senkkopf 52 - - - - 3500 - - - - - -
/ Flachkopf 53 = = 1600 = 2300 3400 = = 5400 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 54 - 760 = = 1500 = = = = = =
Kupfer / Bronze Flachkopf 54 - 760 800 - 1500 - - - - - -
OPTO® CH[—— Alu/ Stahl Flachkopf 56 = = 720 - 1120 1530 - - 2000 - -
Alu / Stahl Senkkopf 58 - - 670 = 980 1500 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 58 = = 720 = 1120 1530 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 59 = = 670 = 980 1530 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 59 - - - - 950 1200 - - - - -
Alu / Edelstahl GroRkopf 59 - - - - 980 1530 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 60 - - 670 - 980 1530 - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 61 - - 280 - 640 800 - - - - -
Alu / Alu GroRkopf 61 - - - - - 800 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 62 - - 1500 - 1950 2700 = = 6500 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 62 - - - - - 2000 - - - - -
Stahl / Stahl GroRkopf 62 - - - - - 2050 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63 - - 1600 = 2700 3900 = = = = =
OPTO®-BULB &= mmm> Stahl / Stahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 11000 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 14000 - -
CERTO® % Alu / Stahl Flachkopf 65 = = 1100 = 1700 2480 = = 3760 = =
Alu / Stahl Senkkopf 66 - - 1100 - 1700 2480 - - - - =
Alu / Stahl GroRkopf 66 - - - - - 2480 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf 67 = = 1100 = 1700 2480 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 67 - - - - 1700 - - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 68 - - 520 - 720 1020 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 68 = = 1150 = 1730 2400 = = = = =
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 69 - - 2000 - 3000 4500 - — 6500 - -
Kupfer / Stahl Flachkopf 70 - - 970 - 1450 2190 - - - - =
Kupfer / Edelstahl Flachkopf 70 - - 1050 - 1450 2190 - - - = =
CERTO®-PERFECTE=S—— Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 71 - - - - - 4500 - - - - =
FERO®-BULB  c==pjmmmm Alu / Alu Flachkopf* 73 - - - - - - - - 4200, - -
Stahl / Stahl Flachkopf! 74 - - - - - 3600, - - 100094, - -
Stahl / Stahl Senkkopf 75 - - - - - - - - 5300 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf* 76 - - - - 5200 5500 - - 100 - -
FERO®-BOLT =r=jmmmw Alu / Alu Flachkopf 78 = = = = = 2200 = = 4200 = =
Alu / Alu Senkkopf 78 - - - - - 2400 - - 4700 - -
Stahl / Stahl Flachkopf 78 = = = = = 5800 = = 10500 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 79 = = = = = 5800 = = 11000 = = -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 79 - - - - - 6000 = = 10500 = = S
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 79 - - - - - 6000 - - 11200 - - EJ
Presslasche  @=J=—— Alu / Alu Flachkopf Standard 80 = = = = 500 900 = = = = = §
Alu / Alu Flachkopf Spezial-2 81 - - - - - - 3000 - 4900 - - o
ARCO® e==— Alu/ Stahl Flachkopf 82 - - 850 - 1330 2100 - - - - - 5
Alu / Stahl GroRkopf 82 - - - - - 1700 - - - - - 4:::
Erdungsniet —f=— Kupfer / Stahl Flachkopf 84 - - - 1400 - - - - - - - ©
Erdung OPTO® @E|—— Alu/ Stahl Flachkopf 85 - - - - 1140 - - - - - - }’
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A Einspannun
Zugbruchkraft m/ o

VERSUCHSAUFBAU iy Die Zugbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in axialer Richtung aufnehmen
B e e kann, bis er durch Bruch versagt.

‘ Einsatz- Fiir die statische Messung wird generell die in DIN EN 1SO 14589 dargestellte
et buchse Prufvorrichtung eingesetzt. Der minimale Wert flr die Zugbruchkraft wird auf
Niet den Seiten unter nachfolgendem Symbol angegeben:

Zugbruchkraft - Messwerte [N]

Ty Abmessung  seite 24 30 32 38 40 48 9 60 3/ 78 g0
ALFO® @: Alu / Stahl Flachkopf 38/39 600 1000 1220 = 1800 2200 2400 3500 46’00 9550 =
Alu / Stahl Senkkopf 40 = 1000 1220 = 1580 2200 2400 = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 41 = = 1000 = 2000 2600 2800 3500 = = =
Alu / Stahl Flachkopf rilliert 42 - - 1000 - 1350 1820 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf a4 660 1000 1220 = 1800 2200 2400 3500 4600 = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 45 660 1000 = = 1580 = 2100 = = = =
Alu / Edelstah| GroBkopf 46 = = = = = = 2500 = = = =
Alu / Alu Flachkopf 47 = = 670 = 1240 1600 = = = =
Stahl / Stahl Flachkopf 48 = 1340 1560 = 2800 4220 4740 6000 7000 = 13000
Stahl / Stahl Senkkopf 49 = 1340 1560 = 2800 4220 4740 = 5700 = =
Stahl / Stahl GroRkopf 49 - - - - - 3850 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 50 1500 2600 2600 = 3550 5400 6400 8250 9335 = =
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 51 = 2200 2500 = 3550 5400 6400 = = = =
Edelstahl / Edelstahl GroRkopf 51 = = 2500 = 3500 5330 = = = = =
/ Flachkopf 52 = 2270 2500 = 4650 5250 6600 = = = =
/ Senkkopf 52 - - - - 4650 - - - - - -
/ Flachkopf 53 = = 2400 = 3450 5000 = = 8200 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 54 - 950 - - 1800 - - - - - -
Kupfer / Bronze Flachkopf 54 - 950 1000 - 1800 - - - - - -
OPTO® @Ef——" Alu / Stahl Flachkopf 56 = = 1000 = 1650 2300 = = 2500 = =
Alu / Stahl Senkkopf 58 = = 900 = 1320 2300 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 58 = = 1000 = 1650 2300 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 59 - - 900 - 1320 2300 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 59 - - - - 1500 1700 - - - - -
Alu / Edelstahl GroRkopf 59 - - - - 1320 2300 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 60 - - 900 - 1320 2300 - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 61 - - 370 - 910 1100 - - - - -
Alu / Alu GroRkopf 61 — = = = = 1100 = — — — =
Stahl / Stahl Flachkopf 62 = = 1700 = 2350 3300 = = 4200 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 62 - - - - - 2900 - - - - -
Stahl / Stahl GroRkopf 62 - - - - - 2940 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63 - - 2000 - 3500 5000 - - - - -
OPTO®-BULB  &j—mmmr Stahl / Stahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 7800 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 8000 - -
CERTO® E=—— Alu/ Stahl Flachkopf 65 - - 1450 - 2700 3540 = = 5460 = =
Alu / Stahl Senkkopf 66 = = 1450 = 2700 3540 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 66 - - - - - 3540 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf 67 - - 1450 - 2700 3540 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 67 - - - - 2700 - - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 68 - - 540 - 760 1420 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 68 = = 1300 = 1860 2800 = = = = =
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 69 = = 2500 = 4000 5500 = = 8000 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 70 = = 1270 = 2300 3280 = = = = =
Kupfer / Edelstahl Flachkopf 70 = = 1350 = 2300 3280 = = = = =
CERTO®-PERFECT ﬁ: Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 71 - - - - - 5500 = = = = =
FERO®-BULB Alu / Alu Flachkopf* 73 - - - - - - - - 3100 - -
Stahl / Stahl Flachkopf* 74 - - - - - 3800 - - 7800 - -
Stahl / Stahl Senkkopf 75 - - - - - - - - 5400 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf! 76 - - - - 4000 5000 - - 8800 - -
FERO®-BOLT sr=jmmmm Alu / Alu Flachkopf 78 = = = = = 1800 = = 3000 = =
Alu / Alu Senkkopf 78 = = = = = 2000 = = 4500 = =
Stahl / Stahl Flachkopf 78 = = = = = 4100 = = 8000 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 79 - - - - - 4100 - - 9500 - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 79 - - - - - 4500 - - 8200 - - §
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 79 - - - - - 4500 - - 8900 - - 2
Presslasche @=—— Alu/ Alu Flachkopf Standard 80 - - = = 800 1100 = = = = = E
Alu / Alu Flachkopf Spezial-2 81 - - - - - - 2000 - 3000 - - %
ARCO® E==}— Alu / Stahl Flachkopf 82 - = 720 = 1300 1950 = - - = = E
Alu / Stahl GroRkopf 82 - - - - - 1700 - - - - - 5
Erdungsniet fE—Kupfer / Stahl Flachkopf 84 - - - 2000 - - - - - - - e
Erdung OPTO® @E—— Alu / Stahl Flachkopf 85 - = = = 1670 = = = = = = HE




Blindniete

TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Korrosion und Korrosionsschutz

Kontaktkorrosion

Kontaktkorrosion bewirkt eine Oberfla-

chenschadigung im Umfeld einer Werk-

stoffpaarung unterschiedlicher Metalle
bei Zugabe eines Elektrolyts, begriindet
in der elektrischen Potentialdifferenz. Der

Flachenabtrag erfolgt immer am unedle-

ren Material (Anode).

Geeignete SchutzmaBnahmen sind:

e Einsatz von identischen oder
anndhernd identischen Werkstoff-
kombinationen

e bei verschiedenen Materialsorten:

— Auswahl mit moglichst geringer
Potentialdifferenz

Passiver Korrosionsschutz

Galvanische Verzinkung

Die Zinkschicht wird durch galvanische
Vorgange auf Niete aus Stahl, CuNi- und
NiCu-Legierungen aufgebracht. Die
Schichtdicke sollte min. 3 um, aber nicht
mehr als 20 um betragen. Stahlniete
werden vorrangig zum Schutz des Niet-
korpers gegen Rostbildung, aber auch
zur Verringerung der Kontaktkorrosion
bei z.B. Montage in Aluminiumbautei-
len verzinkt. Niete aus Kupfer-Nickel und
Nickel-Kupfer-Legierungen werden vor-
rangig zur Verbesserung des Kontaktkor-
rosionsverhaltens verzinkt.

Zink-Nickel-Beschichtung

Galvanisch aufgebrachte Zink-Nickel-
Beschichtungen kommen zum Einsatz,
wenn sehr hohe Anforderungen an
die Korrosionsbestdndigkeit eines Stahl-
nietes gestellt werden. Die Korrosions-
bestandigkeit erreicht bei identischer
Schichtdicke ca. 500 % der normalen
Verzinkung.

Aktiver Korrosionsschutz

Anodenstrom = Kathodenstrom

Anode (Eisen/Stahl)

Kathode (Kupfer)

Korrosion ist grundsatzlich nicht vermeidbar; der Korrosionsvorgang

kann aber durch geeignete Malnahmen verzégert werden.
Bei der Auslegung der Nietverbindungen sind folgende Korrosionsarten
mafRgebend und komplex zu betrachten:

— Nietwerkstoff edler als Bauteil-
werkstoff
e Auswahl geeigneter Oberflachen-
beschichtungen als elektrische
Isolationsschicht

Krifte / Beanspruchungen

Chemikalien Gase

Feuchtigkeit Hitze/Kilte

Chromatierung von galvanischen
Schichten

Eine Chromatierung galvanisch beschich-
teter Teile erh6ht die Korrosionsbestan-
digkeit. Je nach Chromatierungsausfiih-
rung kann die Bestandigkeit annahernd
verdoppelt werden.

Lackierung

Zur Farbgebung kdnnen Niete mit organi-
schen Lacken beschichtet werden. Dieses
Verfahren wird vorzugsweise auf Alumini-
umwerkstoffen vorgenommen; moglich
ist eine nahezu unbegrenzte Farbauswahl
nach RAL und NCS, aber auch anderen
Farbnuancen.

Eloxierung

Eloxieren ist eine weitere Form der
Beschichtung von Aluminiumnieten. Die-
se elektrochemisch aufgebrachte Schicht
wird zur Erhéhung der Korrosionsbe-
standigkeit der Oberflache und zur Farb-

o

GroRRer Anodenbereich
e kleine Stromdichte an der Anode
¢ langsame Korrosion

Flachenkorrosion

Flachenkorrosion ist der Oberflachenab-

trag und die Umwandlung des Materials

in Oxydationsprodukte (z.B. Rost).

Geeignete SchutzmaBnahmen sind:

¢ Einsatz einer Oberflaichenbeschich-
tung (passiver Korrosionsschutz)

e Verwendung von korrosionsbestan-
digen Materialien (Edelstahl, Kupfer,
Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen) (aktiver Korrosionsschutz)

gebung genutzt. Die Oberflachenhaftung
ist hoch, demgegeniiber steht aber eine
nur begrenzte Farbauswabhl.

Mikroschicht-Korrosionsschutz-Systeme
(MKS)

MKS-Beschichtungssysteme sind moder-
ne Verfahren der Oberflachenbeschich-
tung von Werkstoffen. Sie bieten die
Moglichkeit, hervorragenden Korrosions-
schutz mit zuséatzlichen Eigenschaften,
wie z. B. Farbgebung und der Einstellung
definierter Reibwerte zu kombinieren.
MKS-Systeme werden den Anforderun-
gen entsprechend ausgewahlt und den zu
beschichtenden Teilen angepasst.

Sie enthalten weder Schwermetalle noch
umweltschadigende Chemikalien. Weit
verbreitet ist der Einsatz in der Auto-
mobilindustrie — von uns verwendete
MKS-Systeme sind frei von sechswerti-
gem Chrom.

P

Kleiner Anodenbereich
e grofle Stromdichte an der Anode
e schnelle Korrosion



TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Kontaktkorrosionsverhalten bei verschiedenen Materialkombinationen

Bauteil
. - Aluminium Stahl Edelstahl Kupfer
Hillsenmaterial

Aluminium +4 + —
Stahl - verzinkt ++ + =
Edelstahl ++ ++ =

Kupfer + + ++

Nickel-Kupfer
-verzinkt + + + ++

++ Kombination gut geeignet
+ Kombination geeignet
= Kombination nicht geeignet

Diese Tabelle dient lediglich der
Orientierung.

Korrosionsverhalten von Nickel/Kupfer-Blindniete (Ni Cu 30 FE)

Leitungswasser

NiCu30Fe besitzt eine ausgezeichnete
Korrosionsbestandigkeit bei Wasser, und
zwar bei destilliertem, hartem oder wei-
chem Wasser.

Salzwasser

NiCu30Fe eignet sich gut als seewasser-
bestidndiges Material. Im stehenden
Seewasser kann es jedoch durch An-
sammlung von sauerstoffbildenden Mee-
resorganismen zu leichter Oberflachen-
korrosion kommen.

Neutrale und alkalische Salze

Hohe Korrosionsbestandigkeit bei Einsatz
von neutralen und alkalischen Salzlésun-
gen.

Saure Salze

NiCu30Fe besitzt gute Korrosionsbe-
standigkeit gegentber Salzlésungen wie
Zinkchlorid, Ammoniumsulfat, Alumini-
umsulfat, Aluminiumchlorid usw..

Oxydierend wirkende saure Salze
NiCu30Fe ist nicht sehr bestdandig gegen-
Uber den meisten oxydierend wirkenden
sauren Salzen wie z.B. Eisentrichlorid,
Silbernitrat, Quecksilberchlorid und Sau-
ren mit oxydierenden Bestandteilen.

Oxydierend wirkende alkalische Salze
Hypochlorite sind die einzigen gebrauch-
lichen alkalischen Salze, die eine stark
korrodierende Wirkung auf NiCu30Fe
ausuben.

Mineralsduren

NiCu30Fe besitzt eine gute Korrosions-
bestdandigkeit gegeniliber allen Sauren
mit Ausnahme der stark oxydierenden
Sauren. In luftfreier Sdure kommt einer
Temperaturerhohung keine Bedeutung
zu. In luftgesattigter Saure erfolgt die
starkste Korrosionswirkung bei etwa
85°C. Gute Bestandigkeit ist also gegen
Schwefelsdure, Salzsaure, FluBsdure usw.
zu erwarten. Auch Phosphorsaure und
Schwefelwasserstoffe haben unter den
oben genannten Bedingungen keine Kor-
rosionswirkung.

Oxydierend wirkende Sduren

NiCu30Fe eignet sich nur in begrenztem
MalRe fir den Kontakt mit stark oxydie-
renden Sduren. Beispielsweise in 1% Sal-
petersdure kann bei starker Bewegung
der Sdure schon erheblich Korrosion auf-
treten.

Organische Sauren und Verbindungen
NiCu30Fe hat eine gute Korrosions-
bestandigkeit gegeniiber allen liblichen
organischen Sauren. Auch wird es prak-
tisch nicht durch neutrale und alka-
lisch-organische Verbindungen korro-
diert. Diese Sduren sind z.B. Essigsaure,
Frucht- und Nahrungsmittelsduren, Fett-
sauren usw.

Alkalien

NiCu30Fe ist bestandig gegeniliber den
meisten alkalischen Losungen. So ent-
steht z.B. durch Atznatron mit Konzen-
trationen bis zu 50% praktisch tberhaupt
keine Korrosion. In einem Atznatronver-
dampfer hielten die NiCu30Fe-Bauteile
zehn Jahre lang ohne nennenswerte Kor-
rosion, wogegen die gleichen Bauteile
aus Stahl nach einem Jahr ausgetauscht
werden mussten.

Feuchte und trockene Gase

NiCu30Fe ist korrosionsbestandig gegen-
Gber allen Ublichen trockenen Gasen.
Trockenes Chlorgas hat z.B. keine Wir-
kung auf NiCu30Fe. Diese Metall-Le-
gierung ist gegen die Korrosions- und
Erosionswirkung von Dampf bis zu Tem-
peraturen von 400°C bestandig und zeig-
te in Versuchen, im Gegensatz zu vielen
anderen Legierungen, weder Ermidungs-
erscheinungen noch wurde es sprode,
wenn es lange Zeit Uberhitztem Dampf
ausgesetzt wurde.

Blindniete
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Sle benotigen einen speziellen Sonderblindniet fiir lhre Anwendung?

Unsere erfahrenen Anwendungstechniker erarbeiten gemeinsam mit Ihnen die
passende individuelle L&sung.

>> Beratung,

>> Konstruktion und Design,

>> Werkzeugbau,

>> Bemusterung,

>> Produktion und

>> Lieferplanung
stehen aus einer Hand zur Verft'.'lgun’r p

Wir realisieren zuverldssig Proiglte aller GroRenordnungen fiir unterschiedlichste
Branchen: >> Automobilindustrie oder Fahrzeugbauer
und deren Zulieferer,

>> Blechverarbeitung,

>> Luftung- und Klimabau,

>> Mobelindustrie,

>> Behalterherstellung,

>> Schiffbau,

>> Beleuchtungsindustrie und

>> Solar-/Photovoltaikproduktion.

i V e m O ~ sprechen Sie uns an!
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INNOVATIV & VERBINDEN A MONTIEREN www.ivemo.de

- WIr machen das!
4 j-' = o | R




SONDERBLINDNIETE

)
2
2
c
©
=
)




Ein echter Klassiker.

Die Bezeichnung ALFO® steht fiir die Produktreihe der offenen Standard-Blindniete der
VVG, die als Flach-, Senk- oder GroRRkopf erhaltlich sind. 1

Sie umfasst die in der DIN EN ISO 15977 bis 15984 sowie 16582 unﬁﬁ:SA beschriebenen
Ausfiihrungen und Sondertypen.

Unter Sondertypen verstehen wir Niete mit einem der genannten Normen entsprechen-
dem Funktionsprinzip, aber mit Abweichungen in bestimmten Abmes-éungen, funktionalen
Eigenschaften oder Materialkombinationen.

ALFO® kann mehr. Viele Werte wie die Klemmlange, Zug- und Scherbruchkrafte oder
die Geometrien wurden genauer spezifiziert. Diese optimierten Abweichungen basieren
auf unseren jahrzehntelangen Erfahrungen und helfen Ihnen dabei, die Nietauslegung
praxisgerecht vorzunehmen.

ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium  e==—— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| [Serie
15977 ODI\AI-II_-IENNE 700

mind. 27
T k
d1g%
L dm
dk
2,0 -3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0-7,8 mm EN AW-5754 [AIMg3]
= 1) e 1)
30 05 - 1,0 10.700.024.030 500 40 05 - 15 10.700.032.040 500
40 05 - 20 10.700.024.040 500 50 10 - 25 10.700.032.050 500
60 15 - 40 10.700.024.060 500 60 15 - 35 10.700.032.060 500
2’4 80 35 - 60 10.700.024.080 500 80 30 - 55 10.700.032.080 500
100 60 - 80 10.700.024.100 500 10,0 50 - 7,5 10.700.032.100 500
12,0 80 -100  10.700.024.120 500 3’2 12,0 70 - 9,0 10.700.032.120 500
de5007 dml5 kO,55:015 559 2,5mm +====»380N <[> 600N 140 85 - 105 10.700.032.140 500
40 05 - 20 10.700.030.040 500 16,0 9,0 - 13,0  10.700.032.160 500
50 10 - 30 10.700.030.050 500 18,0 10,0 - 145  10.700.032.180 500
60 15 - 40 10.700.030.060 500 20,0 13,0-170  10.700.032.200 500
70 30 - 50 10.700.030.070 500 250 16,0 - 21,5  10.700.032.250 500
8,0 3,0 - 60 10.700.030.080 500 d6,5-07 dm1,9 k0,802 ©S3,3mm +“——=» 750N ‘m’ 1220 N
3'0 100 50 - 7,5 10.700.030.100 500 40 05 - 15 10.700.040.040 500
120 7,0 - 90 10.700.030.120 500 50 10 - 25 10.700.040.050 500
16,0 9,0 - 125  10.700.030.160 500 60 10 - 35 10.700.040.060 500
18,0 12,0 - 145  10.700.030.180 500 70 30 - 45 10.700.040.070 500
20,0 13,0 - 165  10.700.030.200 500 80 30 -55 10.700.040.080 500
250 16,0 - 21,5  10.700.030.250 500 10,0 50 - 7,0 10.700.040.100 500
dc6,307 dm1,7 k0802 C59B31mm “====»740N <> 1000 N 120 65 - 90 10.700.040.120 500
4’0 140 85 - 11,0  10.700.040.140 500
16,0 85 - 125  10.700.040.160 500
18,0 12,0 - 145  10.700.040.180 500
@ Viele Abmessungen des ALFO®-Standard-Sortiments 200 125 -165  10.700.040.200 500
sind auf Anfrage als FERO®-Variante mit zur Erhhung der 250 155 -21,0  10.700.040.250 500
Scherwerte in der Hiilse verbleibendem Restnietdorn 30,0 20,5 - 26,0 10.700.040.300 500
verfligbar.
350 255 -31,0  10.700.040.350 500
o Q 40,0 30,5 -350  10.700.040.400 500

di8,010 dm2,0 k1,0:03 CSO41mm “===-»1250N <> 1800 N




700 ALFO® Standard-Blindniet

ALFO®

S 7 G 7

60 1,0 - 3,0 10.700.048.060 500 80 1,0 - 35 10.700.060.080 500
80 25 - 50 10.700.048.080 500 100 3,0 - 55 10.700.060.100 500
90 25 - 60 10.700.048.090 500 120 50 - 75 10.700.060.120 500
100 40 - 65 10.700.048.100 500 16,0 7,0 - 11,0 10.700.060.160 500
120 60 - 80 10.700.048.120 500 180 10,5 - 13,0 10.700.060.180 500
14,0 7,5 - 10,0 10.700.048.140 500 6’0 20,0 11,0 - 15,0 10.700.060.200 500
160 80 - 12,0 10.700.048.160 500 22,0 145 - 17,0 10.700.060.220 500
180 11,5 - 13,5 10.700.048.180 500 250 15,0 - 20,0 10.700.060.250 250
4'8 20,0 12,0 - 15,5 10.700.048.200 500 28,0 19,5 - 22,5 10.700.060.280 250
25,0 15,0 - 20,5 10.700.048.250 500 30,0 20,0 - 25,0 10.700.060.300 250
30,0 20,0 - 25,0 10.700.048.300 500 50,0 38,0 - 43,0 10.700.060.500 250
350 245 - 295 10.700.048.350 250 dc12,0.12 dw3,2 k1,5:04 6,1mm “===-»2660N <[}>3500N
40,0 29,0 - 34,5 10.700.048.400 250 120 25 - 70 10.700.064.120 250
45,0 34,0 - 39,5 10.700.048.450 250 160 60 - 11,0 10.700.064.160 250
50,0 39,0 - 44,5 10.700.048.500 100 180 10,0 - 13,0 10.700.064.180 250
55,0 44,0 - 49,5 10.700.048.550 100 614 200 10,0 - 145 10.700.064.200 250
dk9,5-10 dm2,7 k1,1:03 49mm +===»>1640N <}> 2200N 250 14,0 - 19,0 10.700.064.250 250
60 1,0 - 3,0 10.700.050.060 500 30,0 18,0 - 24,0 10.700.064.300 250
80 25 - 50 10.700.050.080 500 dc13,0 14 dm3,6 k1,8:04 CSO65mm “—==-»2830N <> 4600N
100 40 - 65 10.700.050.100 500 150 40 - 95 10.700.078.150 250
120 6,0 - 80 10.700.050.120 500 180 95 - 125 10.700.078.180 250
14,0 7,5 - 10,0 10.700.050.140 500 718 220 12,5 - 165 10.700.078.220 250
160 80 - 120  10.700.050.160 500 260 165 - 205  10.700.078.260 250
5'0 18,0 11,5 - 13,5 10.700.050.180 500 4140  dn37 K20 SO 80mm +S=—»6600N <[ 9550 N
20,0 12,0 - 15,5 10.700.050.200 500
250 150 - 20,5 10.700.050.250 500
30,0 20,0 - 25,0 10.700.050.300 500
350 24,5 - 30,0 10.700.050.350 250
40,0 29,0 - 35,0 10.700.050.400 250
45,0 34,5 - 40,0 10.700.050.450 250
50,0 39,5 - 45,0 10.700.050.500 250

d9,508 dm2,7 ki1,1:03 51mm *+———»1820N <[}> 2400 N

ALFO® Standard-Blindniet

VERPKI(-:E(ISI-\IGEN |= [ Aluminium = Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

= 7 = 7

60 1,5 - 40  10.700.030.060/31 100 80 25 - 50  10.700.050.080/31 100

3.0 80 3,0 - 60 10.700.030.080/31 100 5’0 100 4,0 - 65 10.700.050.100/31 100
D 100 50 - 7,5 10.700.030.100/31 100 120 60 - 80  10.700.050.120/31 100

120 7,0 - 90 10.700.030.120/31 100

60 10 - 35  10.700.040.060/31 . Weitere Abmessungen ab Lager verfiigbar.

80 3,0 - 55 10.700.040.080/31 100 . . . .
4'0 g Mindestabnahme bei allen Kleinverpackungen sind

SOOI Oy Of I o0 D0 OV B 100 10 Verpackungseinheiten je Abmessung!

120 65 - 9,0 10.700.040.120/31 100




ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

—_— %

CAD)| [Serie
15978 gI\AI‘-I_FIENNE 700

3,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
= 7 = 7
50 15 - 3,0 10.700.300.050 500 80 20 - 50  10.700.500.080 500
60 20 - 40  10.700.300.060 500 100 40 - 65  10.700.500.100 500
3'0 80 35 - 60 10.700.300.080 500 120 60 - 80  10.700.500.120 500
100 50 - 7,5  10.700.300.100 500 140 7,5 - 10,0  10.700.500.140 500
46,004 dml,7 S5 3,1 mm o=, 740N 5’0 16,0 80 - 12,0 10.700.500.160 500
60 15 - 35  10.700.320.060 500 20,0 12,0 - 155  10.700.500.200 500
3'2 80 30 - 55 10700.320.080 500 250 150 - 20,5  10.700.500.250 500
100 50 - 75  10.700.320.100 500 30,0 20,0 - 255  10.700.500.300 500
46201 dnlo 33 mm ce=a 750N b 1220N 350 250 - 30,0 10.700.500.350 250
60 15 - 35  10.700.400.060 500 43,305 dn2,7 555> 5,1 mm ve=—»1820N  <{}2400N
80 2,0 - 55  10.700.400.080 500
100 50 - 70  10.700.400.100 500
4,0 120 65-90 10700400120 500
16,0 85 - 12,5 10.700.400.160 500
18,0 12,0 - 145  10.700.400.180 500
20,0 12,5 - 165  10.700.400.200 500
dc7,505 dm2,0 S 4,1 mm =5, 1250N < 1580 N
100 40 - 65  10.700.480.100 500
120 60 - 80  10.700.480.120 500
4,8 160 80 -120 10700480160 500
20,0 12,0 - 155  10.700.480.200 500
250 15,0 - 20,5  10.700.480.250 500

di9,005 dm2,7 5> 4,9 mm «==5+1640N <[> 2200 N




Serie| |[CAD ALFO® Standard-Blindniet
32873‘6‘8 DATEN [ Aluminium == Stahl verzinkt

n ONLINE GroRRkopf | offen
f mind. 27

i |+1 Kk

- d 3%
. 7
dm
,dk

EN AW-5754 [AIMg3]

= (7

60 15 - 35  10.730.032.060 500 8,0
80 30 - 55  10.730.032.080 500 10,0

3’2 100 50 - 7,5 10.730.032.100 500 12,0
120 70 - 90  10.730.032.120 500 14,0

160 9,0 - 13,0  10.730.032.160 500 5,0 160

de9,503 dml9 k12+05 OS59533mm  +====»580N <[> 1000 N 18,0
60 1,0 - 35  10.750.040.060 500 2000

80 30 - 55 10.750.040.080 500 250

100 50 - 7,0  10.750.040.100 500 0

4,0 120 65-90  10750040.120 500 di11,0-03  dm2,7
160 85 - 125  10.750.040.160 500 8,0

180 12,0 - 145  10.750.040.180 500 10,0

200 140 - 160  10.750.040.200 500 12,0

12,003 dm22 k1,5:05 SSO41mm “—==»1250N <> 2000N 14,0
80 20 - 50  10.770.048.080 500 50 160

100 40 - 65 10.770.048.100 500 e

120 60 - 80  10.770.048.120 500 2000

160 75 - 120  10.770.048.160 500 250

4,8 180 115 - 13,5  10.770.048.180 500 0
20,0 12,0 - 155 10.770.048.200 250 d14,0-03 dm2,7

250 150 -20,5  10.770.048.250 250 10,0

30,0 20,0 - 250  10.770.048.300 250 16,0

di16,0.03 dm27 k1,8:05 SS949mm <+“—==»1640N <> 2600N 5 ,0 20,0
25,0

33,0

dc 16,003 dm2,7

16,0

6’0 20,0

dc 16,003 dm3,2

2,0 - 50
40 - 65
6,0 - 80
7,5 - 10,0
8,0 - 12,0
11,5 - 13,5
12,0 - 15,5
15,0 - 20,5
20,0 - 25,0
k1,505
25 - 50
40 - 65
6,0 - 80
7,5 - 10,0
8,0 - 12,0
11,5 - 13,5
12,0 - 15,5
15,0 - 20,5
20,0 - 25,0
k1,505
40 - 65
8,0 - 12,0
12,0 - 15,5
15,0 - 20,5
20,0 - 28,0
k1,8 +05
7,0 - 11,0
11,0 - 15,0

k1,8 +05

10.740.050.080
10.740.050.100
10.740.050.120
10.740.050.140
10.740.050.160
10.740.050.180
10.740.050.200
10.740.050.250

10.740.050.300

7

500
500
500
500
500
500
500
500
500

SS9 5,1mm  <===»1820N <« 2800 N

10.760.050.080
10.760.050.100
10.760.050.120
10.760.050.140
10.760.050.160
10.760.050.180
10.760.050.200
10.760.050.250

10.760.050.300

500

500

500

500

500

500

500

250

250

SS9 5,1mm  <~==—»1820N <+ 2800N

10.770.050.100
10.770.050.160
10.770.050.200
10.770.050.250

10.770.050.330

500

500

250

250

250

SS9 5,1mm  <===»1820N <+ 2800N

10.770.060.160

10.770.060.200

250

250

S 6,1 mm  +===»2660N <} 3500 N

@ Information zur farblichen
Gestaltung von Blindniete

finden Sie ab Seite 47.

ALFO®




ALFO® Standard-Blindniet -rilliert- CAD| |Serie

[ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt DATEN 712
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27

k. i |
d 15%

| dm
dk
EN AW-5754 [AlMg3]
10,0 14,0 10.712.048.100 500
3.2 100 13,0 10.712.032.100 500 48
2 2 16,0 20,0 10.712.048.160 500
6,507 dnl7  kO0,8:015 [C5933mm +===»600N <> 1000N d9,5-07 dm27 k11:015 CSS49mm “—==»1350N <«}> 1820N
4.0 8,0 11,0 10.712.040.080 500
2 12,0 15,0 10.712.040.120 500

k8,007 dn20 k1,0:015 5941 mm <===»1000N <> 1350N

@ Die ALFO-Ausfiihrung mit rillierter Niethulse ist
besonders geeignet flr die Vernietung in geschlossene
Sacklochbohrungen. Hierbei krallt sich die Rillierung in
die Laibung des die Bohrung umgebenden Materials.
Beachten Sie folgende Hinweise fir die korrekte
Verarbeitung:

e Ermittlung des optimalen Bohrungsdurchmessers
durch Versuch.

¢ Mindestbohrlochtiefe t = Nietlange inkl. Dornkopf
minus Bauteilstarke.

¢ Angegebene Krafte beziehen sich auf den Niet, die
Tragkraft der Verbindung ist im Bauteil zu ermitteln.




DER FUSSBODENNIET

@ Produktionsoptimierung durch anwendungsorientierte Lésungen.

Die Verbindung von FuRbodenplatten aus Holz oder Kunststoff mit einer
Metallunterkonstruktion findet sich vom Anhdngerbau bis zur Fertigung
von Omnibussen in allen Bereichen der Nutzfahrzeugherstellung.

Wichtig ist neben der hohen Festigkeit der Verbindung die absolut biin-
dige Oberfliche ohne Uberstand.

Eine spezielle Kopfform sorgt bei der Verarbeitung des Nietes dafiir, dass
dieser sich selbststandig in das Bauteil einzieht - das Ansenken der Boh-
rung und somit ein weiterer Arbeitsgang entfallen und vereinfachen den
Produktionsprozess erheblich.

Hohe Scher- und Zugkrafte sowie der in der Verbindung verbleibende
Restnietdorn garantieren eine dauerhaft feste und virbrationsresisten-
te Befestigung, die je nach Ausfiihrung spritzwasserdicht ist und somit
einer Rostbildung vorbeugt.



ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium  ———— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

2 CAD| |Serie
G 15977 ODI\AIIIENNE 702

" mind. 27
T T k
/:/
g
P~ 4%
2 2
59 Z 5
di
2,4-3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 6,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
40 05 - 20 10.702.024.040 500 60 1,0 - 30 10.702.048.060 500
2'4 60 15 - 4,0 10.702.024.060 500 80 20 - 50 10.702.048.080 500
80 35 - 60 10.702.024.080 500 10,0 4,0 - 6,5 10.702.048.100 500
d5007 dnl5 k0,55:015 SN 25mm +===»420N <} 660N 4,8 120 55-80 10702048120 500
40 05 - 20 10.702.030.040 500 140 7,0 - 100  10.702.048.140 500
50 10 - 30 10.702.030.050 00 16,0 80 - 120  10.702.048.160 500
60 15 - 40 10.702.030.060 500 200 11,5 - 155  10.702.048.200 500
3'0 8,0 3,0 - 60 10.702.030.080 500 dk9,5-10 dm2,7 k1,1:03 OSS249mm “——=»1640N 4ﬂ}’ 2200 N
10,0 50 - 7,5 10.702.030.100 500 60 10 - 30 10.702.050.060 500
120 7,0 - 90 10.702.030.120 500 80 25 - 50 10.702.050.080 500
di6307 dml7 kO08:02 CS31mm <+“===»740N <}> 1000N 100 40 - 65 10.702.050.100 500
60 10 - 35 10.702.032.060 500 120 60 - 80 10.702.050.120 500
80 30 - 55 10.702.032.080 500 140 7,5 - 10,0  10.702.050.140 500
32 100 50 - 75 10.702.032.100 00 50 16,0 80 - 120  10.702.050.160 500
)
/) 120 7,0 - 9,0 10702.032.120 500 18,0 11,5 - 13,5  10.702.050.180 500
160 90 - 130  10.702.032.160 500 20,0 12,0 - 155  10.702.050.200 500
200 130 -170  10.702.032.200 500 250 150 -20,5  10.702.050.250 500
di6,507 dml9 kO08:02 CS33mm <+“===»750N <> 1220N S | AuyoZEl)  RRBEBERL S
350 24,5-30,0  10.702.050.350 250
50 05 - 25 10.702.040.050 500
40,0 29,5 -350  10.702.050.400 250
60 1,0 - 35 10.702.040.060 500
] . 03 5SS 5,
BN P e - d9,508 dm27 k1,103 51mm <“===-»1820N <> 2400 N
80 30 - 55 10.702.040.080 00 10,0 3,0 - 55 10.702.060.100 500
i 100 50 - 7,0 10702.040.100 500 6.0 12,0 50 - 7,5 10.702.060.120 500
)
) 120 65 - 9,0 10702.040.120 500 16,0 7,0 - 11,0  10.702.060.160 500
160 85 - 12,5  10.702.040.160 500 180 105 - 13,0  10.702.060.180 500
180 12,0 - 145  10.702.040.180 500 dc12,012 dm3,2  k1,5:04 CSO6Imm “===-»2660N <> 3500N
20,0 125-165  10.702.040.200 500 6.4 12,0 25 - 7,0 10.702.064.120 250
250 155 - 21,0  10.702.040.250 500 ’ 16,0 6,0 - 11,0  10.702.064.160 250

di8,0-10 dm2,0 k1,0:03 CSS41mm <“===»1250N <}> 1800N di12,703 dm3,6 k2,3:02 CSS965mm +“—==»2830N <> 4600N




ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium  —— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

Serie| ICAD
702 [oxiine) 15978

ALFO®

. mind. 27
lp‘p'. : [+1

/\120.,

d19% 1
dm
dk
2,4 - 3,0 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
60 1,5 - 3,5  10.702.400.060 500
24 60 15 - 40  10.702.240.060 500
’ 70 20 - 45  10.702.400.070 500
di4,502 dm1,45 S 2,5 mm =5, 420N > 660 N 4.0 80 20 - 55  10.702.400.080 500
)
60 15 - 40  10.702.300.060 500 10 |50 = Z| HCRASRE E
3'0 80 35 - 60  10.702.300.080 o0 120 65 - 90  10.702.400.120 500
100 50 - 75  10702.300.100 00 160 85 - 12,5 10.702.400.160 500
406,004 dnl7 £S5 3,1 mm ==, 700N < 1000 N d7,505 dm2,0 OS> 4,1 mm «==5,1250N > 1580N
100 20 - 65  10.702.500.100 500
50 120 60 - 80  10.702.500.120 500
’ 160 80 - 12,0 10.702.500.160 500
20,0 12,0 - 155  10.702.500.200 500

9,305 dm2,7 S 5,1 mm «==5,1820N <> 2100N




ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium  ———— Edelstahl A2
GroBkopf | offen

CAD)| |Serie

DATEN | |742/762
CERT)} |(onLINE 772

;

£ mind. 27

Ny Tt
v,&

+0,08
N d- 015

S dm

7.‘, 7dk

EN AW-5754 [AIMg3]

= (7 = (7

80 20 - 50 10.742.050.080 500 80 20 - 50 10.762.050.080 500

100 40 - 65 10.742.050.100 500 100 40 - 65 10.762.050.100 500

120 60 - 80 10.742.050.120 500 120 60 - 80 10.762.050.120 500

140 7,5 - 10,0 10.742.050.140 500 140 7,5 - 10,0 10.762.050.140 500

5'0 160 80 - 12,0 10.742.050.160 500 5’0 160 9,5 - 12,0 10.762.050.160 500
20,0 12,0 - 15,5 10.742.050.200 500 180 11,5 - 13,5 10.762.050.180 500

250 150 - 20,5 10.742.050.250 500 20,0 12,0 - 15,5 10.762.050.200 500

30,0 20,0 - 25,0 10.742.050.300 500 250 15,0 - 20,5 10.762.050.250 500

dc11,0 05 dm2,7 k1,5+04 SSO51mm +===»1820N <> 2500N 30,0 20,0 - 25,0 10.762.050.300 250

dc14,0 03 dm27 k1,5:08 CSO51mm <“—==»1820N <P 2500N

120 60 - 85  10.772.050.120 500
160 80 - 120  10.772.050.160 500
5,0 200 120-155  10.772.050.200 250
250 150 -200  10.772.050.250 250
330 200-280  10.772.050.330 250

dc16,0 .03 dm2,7 k1,504 51mm +==—>»1820N <> 2500N

In AulRenbereichen werden normalerweise Aluminium-Blindniete e Die Klemmstarke ergibt sich aus dem zu vernietenden
mit Edelstahldorn eingesetzt, um Rostspuren zu vermeiden. Bei Material und einem hinzuzurechnenden Wert von 2 mm,
der Warmeausdehnung von Fassadenplatten ist zu berticksichti- um sicherzustellen, dass sich der SchlieBkopf gut ausbildet.
gen, dass das Lochspiel in der Platte so grof8 wie die zu erwartende

Ausdehnung gewahlt wird. Da beim Nieten viele Faktoren Einfluss haben kénnen (z.B. Niet-
e Mit Gelenkmundstticken (Nietlehren) werden die Blindniete kopftoleranz), wird vorab ein Nietversuch empfohlen.

mit einem Nietspiel von 0,3 mm gesetzt. Niet und Mundstiick
sollten vom gleichen Hersteller verwendet werden, da die
Setzkopfhohe nach DIN ISO unterschiedlich sein kann.

— HI\\\I! =

NN

Gelenkmundstiick

® Passende Fassadenmundstiicke finden Siebei.den jeweiligen Verarbeitungsgeraten.




ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium  =—— Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| [CAD
701 ([)Dl\AJ\LENNE 15981

®
o
('
—
: <
mind. 27
/ " k
. d 3%
| dm
dk
EN AW-5251 [AlMg2]
60 05 - 40 10.701.032.060 500 80 10 - 50 10.701.048.080 500
32 80 35 - 60 10.701.032.080 500 10,0 40 - 7,0 10.701.048.100 500
Z 100 50 - 80 10.701.032.100 500 12,0 60 - 85 10.701.048.120 500
120 7,0 - 90 10.701.032.120 500 4’8 140 80 - 105  10.701.048.140 500
dc6507 dm2,0 k08202 933mm *+===»>380N <+ 670N 16,0 8,0 -120 10.701.048.160 500
60 10 . 35 10.701.040.060 500 18,0 12,5 - 145  10.701.048.180 500
20 30 . 55 10.701.040.080 500 20,0 14,5 -165  10.701.048.200 500
4 0 100 50 - 7,0 10.701.040.100 500 de9,510 dm2,9 k1,1:03 CSO49mm +“===»>1140N < 1600 N
’
120 65 - 90 10.701.040.120 500
16,0 85 - 125  10.701.040.160 500
di8,0-10 dm25 k1,0:03 CS41mm <“===»740N <> 1240N
.
"%,
[
L./
-

sMvdomON-=1¢Y

DER KABELLOSE AKKU-NIETER

Unser modernes Akku-Nietwerkzeug




ALFO® Standard-Blindniet CAD| [Serie

Stahl verzinkt «=——— Stahl verzinkt DATEN
ﬂ;;_,chkopf | offen 15979) (onune) (707
mind. 27

d'3%8
v
dk
C4C [1.0303]
5 7 e 7
50 05 - 25 10.707.030.050 500 80 25 - 45 10.707.050.080 500
60 05 - 35 10.707.030.060 500 100 40 - 65 10.707.050.100 500
70 20 - 45 10.707.030.070 500 120 60 - 85 10.707.050.120 500
3'0 80 30 - 55 10.707.030.080 500 140 7,0 - 105 10.707.050.140 500
100 50 - 7,0 10.707.030.100 500 160 8,0 - 12,0 10.707.050.160 500
120 65 - 9,0 10.707.030.120 500 5’0 180 10,0 - 13,5 10.707.050.180 500
dc6,307 dm1,9 k0802 C5931mm “===»1000N <> 1340N 20,0 11,0 - 150 10.707.050.200 500
50 05 - 25 10.707.032.050 500 250 14,5 - 20,0 10.707.050.250 250
60 05 - 35 10.707.032.060 500 30,0 19,5 - 25,0 10.707.050.300 250
80 30 - 55 10.707.032.080 500 350 24,5 - 29,5 10.707.050.350 250
3:2 100 50 - 7,0 10.707.032.100 500 40,0 29,0 - 34,0 10.707.050.400 250
120 65 - 9,0 10.707.032.120 500 dc9,5-08 dm2,9 k1,1:03 OS51mm “=—=—=»3320N *ﬂ}* 4740 N
140 85 - 11,0 10.707.032.140 500 100 2,0 - 55 10.707.060.100 250
di6,5-07 dm2,0 kO0,8:02 CS33mm <+===»1180N <}>1560N 120 40 - 75 10.707.060.120 250
60 05 - 35 10.707.040.060 500 6’0 16,0 7,0 - 11,5  10.707.060.160 250
70 20 - 45 10.707.040.070 500 20,0 11,0 - 15,0 10.707.060.200 250
80 30 - 55 10.707.040.080 500 250 14,5 - 20,0 10.707.060.250 250
9,0 40 - 65 10.707.040.090 500 d12,0-12 dm3,6 k1,504 OC6,1mm “——=»>4340N 4ﬂ}> 6000 N
100 50 - 7,0 10.707.040.100 500 80 10 - 40 10.707.064.080 250
4'0 120 60 - 9,0 10.707.040.120 500 100 3,0 - 60 10.707.064.100 250
140 80 - 11,0 10.707.040.140 500 120 35 - 75 10.707.064.120 250
160 9,0 - 12,5 10.707.040.160 500 160 6,0 - 115 10.707.064.160 250
180 12,0 - 14,5 10.707.040.180 500 6’4 180 8,0 - 13,0 10.707.064.180 250
20,0 12,0 - 16,5 10.707.040.200 500 200 9,0 - 145 10.707.064.200 250
dc8,010 dm2,3 k1,0:03 C5941mm “===»2100N <> 2800N 250 13,0 - 19,5 10.707.064.250 250
60 10 - 25 10.707.048.060 500 30,0 19,0 - 24,5 10.707.064.300 250
7,0 1,0 - 3,5 10.707.048.070 500 di13,0-14 dm3,8 k1,8:04 [S565mm “—=—=»4920N 4ﬂ}> 7000 N
80 25 - 45 10.707.048.080 500 140 3,0 - 85 10.707.080.140 250
90 30 - 55 10.707.048.090 500 160 50 - 105 10.707.080.160 250
100 40 - 65 10.707.048.100 500 8’0 180 8,0 - 12,0 10.707.080.180 100
120 60 - 85 10.707.048.120 500 20,0 11,5 - 14,0 10.707.080.200 100
4,8 140 70 -100  10707.048.140 500 420,007 dnd0 k25405 SSD8Imm “===»9400N <[} 13000N
160 80 - 12,0 10.707.048.160 500
180 9,0 - 13,5 10.707.048.180 500
20,0 11,0 - 15,5 10.707.048.200 500
22,0 13,0 - 17,0 10.707.048.220 500
=5 |50 00 10.707.048.250 500 ® Durchmesser 8,0 mm nicht genormt.
R s R >0 @ GroRkopfausfiihrungen als OPTO®-Mehrbereichsblindniet auf
d9,5-10 dm2,7 k1,103 S49mm “——=»3180N *ﬂ}' 4220N Seite 56.

@ Weitere Stahl-Blindniete finden Sie im Bereich der hochfesten
Serien OPTO®-BULB (Seite 58), FERO®-BULB (Seite 68) oder
FERO®-BOLT (Seite 72).




. ® . .
Seriel [CAD ALFO® Standard-Blindniet
707 DATEN 15980 [ Stahl verzinkt «—=——— Stahl verzinkt

ONLINE Senkkopf | offen |8
2
-
<
mind. 27
120°
d 48
C4C [1.0303]
60 15 - 35  10.707.300.060 500 80 20 - 45  10.707.480.080 500
3,0 80 30-55 10707.300.080 500 100 30 - 65  10.707.480.100 500
100 50 - 70  10.707.300.100 500 48 120 50 - 85  10.707.480.120 500
d6,0-04 dml,9 3,1 mm “=—=» 1000 N 2 140 65 - 10,0 10.707.480.140 500
a0l s 5073200060 200 160 80 - 120 10.707.480.160 500
3,2 20 30 - 5510507320080 500 180 9,5 - 13,5 10.707.480.180 500
d6,204 dm2,0 3,3mm ==, 1180N <> 1560N d9,0-05  dn2,7 55 4,9mm “==+3180N  <[}4a200N
60 15 - 35  10.707.400.060 500 80 20 - 45  10.707.500.080 500
o oAl o5 074000070 200 100 40 - 65  10.707.500.100 500
Bo B s oo 200 120 60 - 85  10.707.500.120 500
410 100 50 - 7,0  10.707.400.100 500 5’0 160 80 - 120 10.707.500.160 500
0 |66 = 66| SsaeEn 500 200 11,0 - 155  10.707.500.200 500
oo oG oo anotien 500 250 150 -200 10.707.500.250 250
47505 dn23 < 4.1 mm ce=2100n < 2800 N 300 195 -250 10.707.500.300 250
d93.05 dm2,9 5SS 5,1 mm <==5-3320N <> 4740N
6,4 100 30 -50 10707.640.100 250
d13,4-18 dn3,8 5SS 6,5 mm “==5-4920N  <]>5700N
. ® . .
Seriel [CAD ALFO® Standard-Blindniet
767 DATEN [ Stahl verzinkt «=—— Stahl verzinkt
ONLINE GroRRkopf | offen
d 3%
Z
C4C [1.0303]
100 40 - 60  10.767.048.100 500
12,7 60 - 85  10.767.048.127 500
4,8 160 100-120  10767.048.160 500
200 14,0 - 160  10.767.048.200 500
250 160 -210  10.767.048.250 500
dc14,004 dn2,9 k15 SO49mm  +“==5»2900N <> 3850N




ALFO® Standard-Blindniet CAD| |Serie

[ Edelstahl A2 —=—— Edelstahl A2 DATEN 708
Flachkopf | offen 15983 {onLinE
mind. 27
i k
d’6%8
L dm
[1.4301] o
= 7 = 7
60 05 - 35  10.708.024.060 500 80 20 - 40  10.708.050.080 500
2,4 80 30 - 55  10.708.024.080 500 100 40 - 60  10.708.050.100 500
dc5002 dml,5 kO0,8:01 CS5925mm +===»1000N <[> 1500 N 120 60 - 80 10.708.050.120 500
60 05 - 30  10.708.030.060 500 HY |70 = 65 [  MUERELRD 25y
80 30 - 50  10.708.030.080 - 160 80 - 110  10.708.050.160 500
3,0 0 50-70 10708030.100 500 5,0 180 110-130  10708.050.180 Sy
120 65 -85 10708030120 - 200 130-150  10.708.050.200 500
160 85 - 120  10.708.030.160 500 230 |15 - 200  JSZEERENZSY 230
46307 dnl9 kOB8:02 ESD31mm +===»2050N <2600 N i e I 220
P ISP B — <00 350 250-300  10.708.050.350 250
o o ol e 500 400 300-350  10.708.050.400 250
I 500 d9508 dn29 klliws CSS5Imm  “====»5000N <[} 6400 N
3,2 120 65 -85 10708032120 - 100 20 - 55  10.708.060.100 250
160 85 - 120  10.708.032.160 500 6,0 120 55-75  10708.060.120 20
180 12,0 - 140  10.708.032.180 500 160 75 -11,0  10.708.060.160 250
46507 dnl9 KOS:02 5933mm <= 2050N <[> 2600 N 412,012 dn38 k15:04 CSO6Imm  “===5»>6300N <> 8250N
60 10 - 25  10.708.040.060 - 100 25 - 60  10.708.064.100 250
80 25 - 45  10.708.040.080 500 120 (40 = 75| TEBEELAY &0
100 45 - 65  10.708.040.100 500 ) |G =65 MMl &L
120 65 - 85  10.708.040.120 500 6.4 B |75 = 55 MUY 25
4,0 140 85-105  10708040.140 500 ! 180 90 - 130  10.708.064.180 250
160 100 - 120  10.708.040.160 500 N9 [IA e &) TENEIAY 25
180 12,0 - 140  10.708.040.180 500 250 140 -1950  10.708.064.250 250
200 140-160  10.708.040.200 500 SHY 230 = 240 AN 23
25,0 16,0 - 21,0 10.708.040.250 500 dc13,0-15 dm3,8 k1,804 OCS6,5mm “——=»7250N *ﬂ}* 9335N

dc8,010 dm25 k1,0:03 C5941mm “====»2750N <> 3550N

80 15 - 40  10.708.048.080 500
100 40 - 60  10.708.048.100 500

120 60 - 80  10.708.048.120 500

4,8 140 70 -95  10708048.140 500

( 160 80 - 11,0  10.708.048.160 500
( 180 11,0 - 13,0  10.708.048.180 500
200 13,0 - 160  10.708.048.200 500

dc9,510 dm2,9 k1,1:03 C5B49mm “====»4250N <> 5400N




Serie| |[CAD . EdAILF(h)l@;ZStandarch:jBllinglr;jzet
708 OoNLINE] (15984 Senkkopf | offen

ALFO®

mind. 27

/\120“

d 3% ITTETECCECEEETLTH
dm
dk
[1.4301]
= 7 = 7
60 1,5 - 3,0 10.708.300.060 500 80 2,0 - 40  10.708.480.080 500
3'0 80 3,0 - 50 10.708.300.080 500 100 4,0 - 60  10.708.480.100 500
d«6,0-04 dml,9 X5 3,1 mm +“——==, 1800 N ‘m*ZZOON 4'8 120 6,0 - 85 10.708.480.120 500
60 15 - 30 10708.320.060 500 160 80 - 11,0 10.708.480.160 500
80 3,0 - 50 10.708.320.080 500 d9,0-05 dm2,9 S5 4,9 mm +===»4250N  <}>5400N
3'2 100 50 - 70  10.708.320.100 500 80 2,0 - 40  10.708.500.080 500
120 65 - 85  10.708.320.120 500 100 4,0 - 60  10.708.500.100 500
d«6,0-04 dml,9 OS> 3,3 mm +“—/——=, 1900 N ‘ﬂ}'ZSOON 5'0 120 6,0 - 85 10.708.500.120 500
60 10 - 2,5  10.708.400.060 500 160 80 - 11,0 10.708.500.160 500
80 25 - 45  10.708.400.080 500 d9,3-05 dm2,9 CSSS® 5,1 mm <==5>5000N <[> 6400N
100 45 - 65  10.708.400.100 500
120 65 - 85  10.708.400.120 500
4'0 14,0 85 - 10,5 10.708.400.140 500
16,0 10,0 - 12,0  10.708.400.160 500
18,0 11,5 - 14,0  10.708.400.180 500
20,0 13,5 - 160  10.708.400.200 500
dc7,505 dm2,5 S5 4,1 mm ==5,2750N < 3550N

Serie|l |[CAD ALFO® Standard-Blindniet

738/758| | DATEN [ Edelstahl A2 ——— Edelstahl A2
778 ONLINE GroBkopf | offen
mind. 27
l+1 k
dfg;gg INRIRRERRRERREREN
Z i
dk
[1.4301] )
= 7 = 7
60 05 - 30 10.738.032.060 500 10,0 3,5 - 55 10.778.048.100 500
80 30 - 50 10.738.032.080 500 12,0 55 - 7,5 10.778.048.120 500
10,0 50 - 7,0 10.738.032.100 500 140 65 - 9,0 10.778.048.140 500
3'2 120 65 - 85 10.738.032.120 500 4’8 16,0 7,5 - 105  10.778.048.160 500
14,0 85 - 10,5 10.738.032.140 500 18,0 10,5 - 12,5  10.778.048.180 500
16,0 10,0 - 120  10.738.032.160 500 20,0 12,5 - 155  10.778.048.200 250
di9,503 dml9 ki1,1:03 CSS33mm <“===»1900N <}>2500N 250 16,5 - 19,5 10.778.048.250 250
8,0 2,5 - 45 10.758.040.080 500 dc15,3-02 dm2,9 k2,304 CS49mm “=—=»>4220N 4ﬂ}' 5330 N
100 45 - 65 10.758.040.100 500
4,0 120 65-85 10758040120 500
14,0 85 - 105  10.758.040.140 500
16,0 10,0 - 120  10.758.040.160 500

dc11,503 dn2,5 k1,9:03 SO4,1mm +===»2700N <> 3500N




ALFO® Standard'BIindniet entsprechend CAD Serie
[ Edelstahl A4 e—x—— Edelstahl Ad <l pATEN 713
Flachkopf | offen ONLINE

mind. 27
| #1 k
d78%
L dm
dk
[1.4404]

= 7 = 7

60 05 - 3,0 10.713.030.060 500 60 05 - 2,0 10.713.048.060 500

80 30 - 50 10.713.030.080 500 80 15 - 40 10.713.048.080 500

3'0 100 50 - 7,0 10.713.030.100 500 4’8 100 40 - 60 10.713.048.100 500

120 65 - 85 10.713.030.120 500 120 6,0 - 80 10.713.048.120 500

di63-07 dml9 kO08:02 CS31mm <“===»1760N <> 2270N 16,0 80 -11,0 10.713.048.160 500
6,0 0,5 - 3,0 10.713.032.060 500 d9,0-08 dm3,0 k1,1+03 ©OSX49mm +———=»4230N <ﬂ}* 5250 N

3'2 80 30 - 50 10.713.032.080 500 80 2,0 - 40 10.713.050.080 500

100 50 - 7,0 10.713.032.100 500 100 40 - 60 10.713.050.100 500

dc6,307 dm2,0 k0802 CS5933mm *+===»1900N <[> 2500 N 120 60 - 80 10.713.050.120 500

60 10 - 25 10.713.040.060 500 160 9,5 - 11,0 10.713.050.160 500

80 25 - 45 10.713.040.080 500 5’0 180 11,0 - 13,0 10.713.050.180 500

4'0 100 45 - 65 10.713.040.100 500 20,0 13,0 - 15,0 10.713.050.200 500

120 65 - 85 10.713.040.120 500 250 15,0 - 20,0 10.713.050.250 250

160 85 - 120  10.713.040.160 500 ey AU o8 SIAEIEDEL 20
48010 dm25 k1003 SS9 41mm +S==»3500N <> 4650 N dc9,508 dm3,2 k1,1:03 CSO51mm +“====»4800N < 6600N

ALFO® Standard'B“ndniet entsprechend CAD Serie
[ Edelstahl A4 e——— Edelstahl A4 <SS | DATEN 713
Senkkopf | offen ONLINE

mind. 27
1+1
120°
d 8% [T
dm
dk
[1.4404]
80 25 - 45  10.713.400.080 500
4,0 100 45-65 10713400100 500
120 65 - 85  10.713.400.120 500
dc7,505 dm2,5 5> 4,1 mm ==5,3500N <« 4650N

Durch den héheren Anteil von Molybdan sind A4-Blindniete
wesentlich korrosionsbestandiger als A2-Varianten.

Typische Einsatzbereiche sind der Behélterbau, Nahrungs-
mittelzulieferindustrie, Schiffs- und Bootsbau oder
andere Anwendungen im Seewasserbereich, die dauerhaft mit
Salzwasser in Kontakt kommen.

Viele erganzende Detailinformationen zum Thema Korrosion
finden Sie auf den P> Seiten 26/27.

Bitte beachten Sie auch unsere Blindnietmuttern in Edelstahl
A4 auf P> Seite 116.



ALFO® Standard-Blindniet
: . Edelstahl A4
Flachkopf | offen

Serie| [CAD
720 ODIC‘-I_FIENNE 16584

®
o
[T
-
<
mind. 27
[#1 k
d0% M
dm
di
[2.4360]
60 1,0 - 3,0 10.720.032.060 500 80 2,0 - 40 10.720.048.080 500
3'2 80 30 - 50 10.720.032.080 500 100 4,0 - 60 10.720.048.100 500
100 50 - 7,0 10.720.032.100 500 4’8 120 6,0 - 80 10.720.048.120 500
di6,5-07 dm19 kO08:02 CS33mm <+===»1600N <}>2400N 160 10,0 - 120  10.720.048.160 500
60 10 - 30 10.720.040.060 500 20,0 14,0 - 160  10.720.048.200 250
8,0 3,0 - 50 10.720.040.080 500 d9,5-10 dm2,9 k1,1:03 OS49mm “——=»3400N 4ﬂ}'5000N
2 100 50 - 7,0 10.720.040.100 500 120 40 - 60 10.720.064.120 250
120 7,0 - 9,0 10.720.040.120 500 6’4 160 7,0 - 10,0  10.720.064.160 250
di8,0-10 dm23 k1,0:03 CSS41mm “—==»2300N <}>3450N 180 9,0 - 12,0 10.720.064.180 250

dc13,015 dm3,8 k1,8:04 CSO65mm “====»5400N <> 8200N

(D Bitte beachten: Die Niethiilse ist zur optimalen Korrosions-
bestandigkeit zusatzlich verzinkt!

NiCkEl-KUprf/EdElStahl (NI Cu 30 FE) Korrosionseigenschaften

Leitungswasser vV
Nickel-Kupfer, auch Monel [1] oder Nicorros [2] genannt, ist ein Material, das Neutrale und alkalische Salze v
bestmaogliche Eigenschaften beziiglich Festigkeit und Korrosionsbestédndigkeit Oxidierende Salze 224
besitzt. Feuchte und trockene Gase vV
Aufgrund der herausragenden Bestandigkeit gegen Salze und Sauren bei einer Salzwasser (Seewasser) 44
ahnlichen Festigkeit wie Edelstahl, findet NiCu bei Ausristung der Offshore-, Saure Salze Vv
Chemie- und Lebensmittelindustrie Anwendung. Mineralsdure vV
HONSEL-/VVG-NiCu-Blindniete sind nicht wie oft tblich aus Band gezogen, Organische S3ure v
sondern aus Draht gepresst und erreichen damit eine hohere Festigkeit bei Alkalien v
gleichzeitiger Unverlierbarkeit des Restfiilldornes, der aus hochwertigem
Edelstahl A4 produziert ist. Ein perfe kter Niet in allen Punkten. sehr gut geeignet v'v'v'

gut geeignet v'v'

[1] Warenzeichen von INCO Alloys International geeignet v/
[2] Warenzeichen von KRUPP

jl

f
Vi



ALFO® Standard-Blindniet CAD)| [Serie
[ Kupfer e=—— Stahl verzinkt 16582 DATEN 705
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
[+1 k
d 5%
X L dm
dk
[2.0040]
50 05 - 25 10.705.030.050 500 60 25 - 35 10.705.040.060 500
60 20 - 3,0 10.705.030.060 500 4’0 80 3,5 - 50 10.705.040.080 500
3,0 80 30 - 50 10.705.030.080 500 100 50 - 7,0 10.705.040.100 500
100 50 - 70 10.705.030.100 500 dc8,010 dm2,0 k1,0:03 CSO4Imm “===-»1500N <> 1800 N
120 7,0 - 90 10.705.030.120 500

di63-07 dml,7 kO08:02 CS31mm <“===»760N <P 950N

ALFO® Standard-Blindniet

[ Kupfer —=—— Bronze
Flachkopf | offen

entsprechend c A D Se ri e

DIN EN ISO

onume) (709

2 mind. 27
e G kK,
d’3%
dm
dk
[2.0040]
& 7 & 7
5,0 05 - 25 10.709.030.050 500 6,0 2,0 - 35 10.709.040.060 500
6,0 2,0 - 3,0 10.709.030.060 500 8,0 3,0 - 50 10.709.040.080 500
3'0 8,0 3,0 - 50 10.709.030.080 500 4’0 10,0 50 - 7,0 10.709.040.100 500
10,0 50 - 7,0 10.709.030.100 500 12,0 6,5 - 85 10.709.040.120 500
dc6,307 dml,7 k0802 CSB31mm <+==»760N <« 950N 160 80 - 115 10.709.040.160 500
5,0 0,5 - 2,5 10.709.032.050 500 d8,0-10 dm2,0 k1,0:03 ©S04,1mm “=——=» 1500N 4ﬂ}*1800N
60 15 - 3,5 10.709.032.060 500
3'2 8,0 3,0 - 55 10.709.032.080 500
10,0 50 - 7,0 10.709.032.100 500

di6405 dml9 kO08:02 CS33mm <+“===»800N <> 000N




LACKIERTE UND ELOXIERTE BLINDNIETE

Bringen Sie Farbe ins Spiel.

Die individuelle farbliche Gestaltung im Sichtbereich spielt eine
immer groBere Rolle in vielen unterschiedlichen Bereichen.
Typische Beispiele sind der Fassadenbau oder hochwertige Roll-
laden und Sonnenschutzanlagen. Wir bieten hier verschiedene
Lésungen an und produzieren genau den von lhnen benotig-
ten Farbton nach allen gingigen Farbskalen.

Lackierte ALFO® Blindniete

In dieser fir groBe Mengen geeigneten Ausfiihrung wird die
gesamte Niethilse vor der Montage des Nietdorns mit einer
leistungsfahigen Oberflache versehen.

Sie finden diese auf P> Seite 48.

Kopflackierte ALFO® Blindniete

Die individuelle Lackierung auch in kleinen Stlickzahlen mit kurzen
Produktionszeiten!

In einem speziellen Lackierverfahren erhalten diese eine beson-
ders hochwertige Oberflache.

Eloxierte ALFO® Blindniete

Bei entsprechender Anforderung stellen wir Blindniete mit eloxier-
ter Hilse in schwarz oder dunkelbronze her.

Lackierte OPTO® Mehrbereichsblindniete
Unser Standard. Wir halten zwei Produktserien OPTO®Mehrbe-
reichsblindniete mit groen Klemmbereichen in WEISS RAL 9010
und SCHWARZ RAL 9005 sofort ab Lager verfiigbar fiir Sie bereit.
Sie finden diese auf P> Seite 49.

Lackierte Presslaschen-Blindniete
Individuelle Farben exakt auf den speziellen Anwendungsfall
abgestimmt.

AuBerdem befinden sich in unserem Lager mehrere hundert
Abmessungen lackierter und eloxierter Produkte, die sofort
verfiigbar sind.

Fragen Sie unsere Vertriebsmitarbeiterinnen und -mitarbeiter, die
lhnen gerne passende Alternativen aufzeigen.

ALFO®



ALFO® Standard-Blindniet -lackiert- [ ( )(RALW Serie

[ Aluminium === Stahl verzinkt

Flachkopf | offen [ u-5977j L ] 700

a

mind. 27

I+ k

+0,08
dlois

di
EN AW-5019 [AIMg5]

= (7

6,0 1,0 - 35 10.700.040.060 500

8,0 3,0 - 55 10.700.040.080 500

4'0 100 50 - 70 10.700.040.100 500
120 65 - 90 10.700.040.120 500

dk50-07 dnl5 k0,615 SS25mm +“====»380N <P 600N

ALFO® Standard-Blindniet -lackiert- [ ( ) (RAL) Serie

[ Aluminium  ——— Stahl verzinkt

Flachkopf | offen [Ele: @5977J L J 700

mind. 27
[+1 k
AN
d3%
v d
o m
di
EN AW-5019 [AlMg5]
60 1,0 - 35 10.700.040.060 500
4.0 80 30 - 55 10.700.040.080 500
’ 100 50 - 7,0 10.700.040.100 500
120 65 - 9,0 10.700.040.120 500
d50-07 dml,5 kO0,6:015 59 25mm “——==»380N <> 600N
F
- - .

Unbegrenzte Moglichkeiten.

Auf der vorherigen Seite finden Sie Informationen Uber die nahezu unbegrenzten
Maoglichkeiten farblicher Gestaltung von Blindniete fiir alle Anwendungsfille.

Die hier gezeigten Produkte sind lediglich eine kleine Auswahl - wir bevorraten eine
Vielzahl weiterer Abmessungen und Farben. Sprechen Sie uns an!



Serie| |CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 o =2 Aluminium == Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen

f mind. 27

L NS dm
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
= 7 = 7
68 08 - 3,4 10.600.032.068/9010 500 103 1,6 - 64 10.600.048.103/9010 500
80 08 - 48 10.600.032.080/9010 500 151 4,8 - 11,1 10.600.048.151/9010 500
3'2 95 12 - 64 10.600.032.095/9010 500 4’8 169 6,4 - 12,7 10.600.048.169/9010 500
11,0 4,0 - 7,9 10.600.032.110/9010 500 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248/9010 500
d64  dml,8 k1,0 ©S933mm  *====»720N <> 1000N d9,8  dn28 k15 ©SO49mm  *====»1530N <> 2300N
6,0 0,5 - 3,0 10.600.040.060/9010 500
4.0 95 12 - 64 10.600.040.095/9010 500
’

12,7 4,0 - 9,5 10.600.040.127/9010 500
16,9 6,4 - 12,7 10.600.040.169/9010 500

d79  dm23 k12 S 4,1mm <“===»1120N <} 1650N

Serie| |CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 o [ Aluminium == Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen

mind. 27

Y

EN AW-5052 [AIMg2,5]

- 7 = 7

6,8 0,8 - 3,4 10.600.032.068/9005 500 103 1,6 - 64 10.600.048.103/9005 500
8,0 0,8 - 4,8 10.600.032.080/9005 500 151 4,8 - 11,1 10.600.048.151/9005 500

3'2 9,5 1,2 - 6,4 10.600.032.095/9005 500 4'8 16,9 6,4 - 12,7 10.600.048.169/9005 500
11,0 4,0 - 79 10.600.032.110/9005 500 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248/9005 500

di 6,4 dm1,8 k1,0 S5 3,3mm  “——=—==»>720N <ﬂ}' 1000 N d 9,8 dm2,8 k1,5 S 4,9mm === 1530N 4ﬂ}' 2300 N
6,0 0,5 - 3,0 10.600.040.060/9005 500

4 0 9,5 1,2 - 6,4 10.600.040.095/9005 500

)

12,7 4,0 - 9,5 10.600.040.127/9005 500

16,9 6,4 - 12,7 10.600.040.169/9005 500

d79  dm23 k12 SSS4,1mm “===»1120N <} 1650N

OPTO®




MEHRBEREICHSBLINDNIET OPTO®
R T TR Y 5
g - e . ' '

-

-

Anpassungsfahig. Flexibel.

Der Alleskonner.

Der OPTO®-Mehrbereichsblindniet ist durch seinen speziell gepragten Nietschaft
deutlich von einem Standard-Blindniet zu unterscheiden. [
Verfligbar sind alle Kopfformen, lackierte Ausfihrungen oder Universalniete mit BN

verlangertem Nietdorn.

Kennzeichnend ist vor allem der groBe Klemmbereich, der mehrere
Standard-Blindnietabmessungen ersetzt und so die Disposition vereinfacht sowie
Lagerbestande reduziert.

Durch seinen konstruktiven Aufbau garantiert er eine Reihe weiterer
hervorragender Gebrauchseigenschaften:

e bestes Bohrlochfiillvermogen

e formschliissige Restnietdorn- Y,
verriegelung —
o frei von Klappergerdauschen hoher Klemmbereich niedriger Klemmbereich

e staub- und spritzwasserdicht




OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

Serie| [CAD
600/ (ot

OPTO®

mind. 27

B NAY) dm
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
= 7 = 7
68 08 - 3,4 10.600.032.068 500 103 15 - 60 10.600.048.103 500
80 08 - 48 10.600.032.080 500 151 48 - 11,1 10.600.048.151 500
3' 2 95 12 - 64 10.600.032.095 500 169 64 - 12,7 10.600.048.169 500
11,0 40 - 7,9 10.600.032.110 500 4’8 20,0 10,0 - 160  10.600.048.200 500
d64  dml8 k1,0 ©S®33mm *“===»>720N <> 1000N 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248 500
60 05 - 30 10.600.040.060 500 30,0 19,0 - 240  10.600.048.300 500
9,5 1,2 - 64 10.600.040.095 500 d 9,8 dm2,8 k1,5 X3 4,9 mm  +—=—=» 1530N 4ﬂ}' 2300 N
4'0 12,7 40 - 95 10.600.040.127 500 150 2,0 - 80 10.600.064.150 250
169 64 - 12,7 10.600.040.169 500 6’4 200 7,0 -13,0  10.600.064.200 250
d79  dm23 k12 ©SO4,1mm  “===»1120N <> 1650N d12,7  dm3,7 k1,9 ©SO65mm  *====»2000N <> 2500N
Abmessung 4,0 x 9,5 mit gerandelter Hilse als ,-%
@ Erdungsblindniet auf P> Seite 79. l F— e

Anwendungen fir OPTO®-Mehrbereichsblindniete finden sich heute in nahezu
jedem Industriezweig, zum Beispiel im Fahrzeugbau, in der Klimatechnik oder im
Behalter- und Gehdusebau.

AuBerdem ist der OPTO® hervorragend als Reparaturniet geeignet.

Die VVG entwickelt auch bei diesem Blindniettyp erfolgreich Sondervarianten fiir
die industrielle Serienfertigung, zum Beispiel mit Durchmessern bis 8,0 mm!

® Wir konnen MEHR Mehrbereich.

Die Erfahrungen aus der Entwicklung und Optimierung
des OPTO®-Mehrbereichsblindnietes sind schon friih in
die patentierte OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmutter
eingeflossen.

Diese finden Sie auf den P> Seiten 90-91.




OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

CAD)| |Serie
onme) 600

1793 mind. 27
120°
dm
d
EN AW-5052 [AIMg2,5]

32 97 24 - 64  10.600.320.097 500 48 16,9 64 - 12,7 10.600.480.169 500

’ ’
d54  dml,8 3,3mm =5, 670N <[> 900N d9,0  dm2,7 S5 4,9 mm ===, 1500N <> 2300N
40 11,3 29 - 7,9 10.600.400.113 500

/4
d70  dm23 4,1 mm «==5,980N <« 1320N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium  ———— Stahl verzinkt
GroBkopf | offen

L k d

CAD)| |Serie

DATEN 630/650
ONLINE 670

mind. 27

FANY
EN AW-5052 [AIMg2,5] o
= 7 = 7
8,0 08 - 48 10.630.032.080 500 103 1,6 - 64 10.670.048.103 500
3'2 11,0 40 - 79 10.630.032.110 500 169 6,4 - 12,7 10.670.048.169 500
d 9,5 dnl,8 k1,5 SS 3,3mm  +—==» 720N <ﬂ}> 1000 N 4'8 24,8 12,7 - 19,8 10.670.048.248 250
60 10 - 30  10.650.040.060 500 300 19,0 - 240  10.670.048.300 250
9,5 1,2 - 64 10.650.040.095 500 d« 16,0 dm2,8 k2,1 O3 4,9 mm  +—=—» 1530N *ﬂ}* 2300 N
4'0 12,7 40 - 95 10.650.040.127 500
169 64 - 12,7 10.650.040.169 500

dc12,0  dn23 k1,8 41mm +===»>1120N <> 1650N




Serie| [CAD
612 ODIC‘-I_FIENNE CERT

| S
EN AW-5052 [AIMg2,5]
32 80 08 - 48 10.612.032.080 500
2 1,0 40 - 7,9 10.612.032.110 500
4,8
d64  dml,8 k1,0 ©S33mm  “===»670N <> 900N
95 12 - 64 10.612.040.095 500
4'0 12,7 40 - 95 10.612.040.127 500 di9,8
169 64 - 127  10.612.040.169 500
d79  dm23 k12 SS4,1mm <“—==»980N <> 1320N
612 [onin
ONLINE
EN AW-5052 [AIMg2,5]
4.0 97 12 - 64  10.612.400.097 500 48
D 12,7 43 - 95  10.612.400.127 500 D
d75  dm2,1 S 4,1 mm «==,950N <> 1500N d9,0

Serie| [CAD

652 DATEN
672 ONLINE

e

= l':_ L\

B INT

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= (7
4,0 o5 12-64

10.652.040.095 500
4,8

d 12,0 dm2,3 k1,5

S 4,1mm  +==»980N <« 1320N

di 16,0

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Aluminium  —— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

mind. 27

dm

dk

= 7

103 16 - 64 10.612.048.103 500
151 48 -111 10.612.048.151 500
169 64 - 12,7 10.612.048.169 500
24,8 12,7 - 19,8 10.612.048.248 500

dm2,8 k15 CSS49mm  +===»1530N <> 2300N

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Aluminium  ——— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

mind. 27

/\w

dm
121 40 - 80  10.612.480.121 500
dm2,7 S5 4,9 mm «==5,1200N <> 1700 N

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Aluminium == Edelstahl A2
GroRkopf | offen

mind. 27

dm

dk

= 7

103 16 - 64 10.672.048.103 500
169 64 - 12,7 10.672.048.169 500
24,8 12,7 - 19,8 10.672.048.248 250

dm2,8 k1,8 CS949mm  +===-»1530N <> 2300N

OPTO®




OPTO® Mehrbereichsblindniet -verlangerter Dorn-
——— Edelstahl A2

=2 Aluminium
Flachkopf | offen

N

EN AW-5052 [AIMg2,5]

=

8,0 0,8 - 48

3,2

11,1 40 - 79

64  dmlB8 k1,0
95 12 - 64

4'0 169 40 - 95

d7,9  dm23 k1,2

Verldngerte Mundstiicke 20 mm (Durchmesser 7 mm)

7

10.622.032.080 500

10.622.032.111 500
S5 3,3mm “——=—=»>670N
10.622.040.095 500
10.622.040.169 500

S 4,1 mm +=—=—=»980N

BZ 103 A (und Vorginger) / Akku-Nieter RivdomONE

Blindniete 3,0/3,2 mm
Blindniete 4,0 mm

Blindniete 4,8/5,0 mm

BZ 123 A (und Vorginger)
Blindniete 4,0 mm
Blindniete 4,8/5,0 mm
Blindniete 6,0 mm

Blindniete 6,4 mm

321.103.932.200
321.103.940.200
321.103.950.200

321.123.940.200
321.123.950.200
321.123.960.200

321.123.964.200

CAD)| |Serie
onine) 622

<[> 900 N

<> 1320N

d
dm
1 NS
4.8 103 15 - 6,0 10.622.048.103 500
’ 169 4,8 - 11,1  10.622.048.169 500
d9,8  dm238 k15 CSS49mm  +“==>»1530N <> 2300N

Der Universalniet zur Verwendung mit verlangerten Mundstiicken
bei tiefliegenden Nietstellen.
Andere Blindniettypen und -abmessungen sind auf Anfrage mit
verlangertem Dorn verfiigbar!




Seriel [CAD OPTO®.Mehrbereichsbli_n_dniet
601 DATEN [ Aluminium == Aluminium

ONLINE Flachkopf | offen %
'—
S
mind. 27
E
1133 K
\ g
dm
dik
EN AW-5052 [AIMg2,5]
32 80 1,0 - 4,7 10.601.032.080 500 4.8 103 16 - 63 10.601.048.103 500
’ 11,0 40 - 7,5 10.601.032.110 500 ’ 169 50 - 11,0  10.601.048.169 500
d63  dml,9 k1,0 ©S33mm  ~===»280N <« 370N d9,5  dm2,9 k1,5 CS949mm  <===»800N < 1420N
4.0 95 15 - 64 10.601.040.095 500
/4

d80  dm24 k1,3 ©SS41mm ~===»>640N <« 910N

Seriel [CAD OPTO®.Mehrbereichsbli_n_dniet
671 DATEN [ Aluminium == Aluminium

ONLINE GroRRkopf | offen

Lk mind.27

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= 7

103 16 - 63  10.671.048.103 500
4,8 169 50 -110  10671.048.169 500
248 11,0 - 17,8 10.671.048.248 250

dc16,0  dm2,9 k2,4 ©S49mm  +~===»800N <> 1420N




OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD

Serie
[ Stahl verzinkt «———— Stahl verzinkt DATEN 607
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27

dik

& 7 & 7
9,0 1,1 - 40 10.607.032.090 500 103 1,2 - 48 10.607.048.103 500
3'2 13,0 1,0 - 90 10.607.032.130 500 14,5 4,0 - 90 10.607.048.145 500
d 6,2 dm2,1 k0,9 X 3,3mm === 1500 N <ﬂ}+ 1700 N 4'8 17,5 7,5 - 125 10.607.048.175 500
11,0 2,0 - 65 10.607.040.110 500 24,8 12,7 - 19,8 10.607.048.248 500

4'0 14,5 45 - 9,0 10.607.040.145 500 d 9,8 dm2,9 k1,8 X3 4,9 mm  +——==» 2700 N 4ﬂ}’ 3300 N
di 8,1 dm2,7 k1,2 S5 4,1 mm === 1950 N <ﬂ}+ 2350 N 14,5 1,5 - 70 10.607.064.145 250
6'4 20,0 7,0 -125 10.607.064.200 250

d12,7  dm3,8 k2,2 SS9 65mm “===»6500N <}>4200N

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD)| [Serie
[ Stahl verzinkt «=——— Stahl verzinkt DATEN 607
Senkkopf | offen ONLINE

mind. 27

120°

= 7

11,0 30 - 60  10.607.480.110 500
4'8 140 45 - 7,5  10.607.480.140 500
170 65 - 11,5 10.607.480.170 500
d90  dm2,9 4,9mm “~==5»2000N <> 2900 N

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD! [Serie
[ Stahl verzinkt «=—— Stahl verzinkt DATEN 677
GroRkopf | offen ONLINE

mind. 27

dk

110 10 - 6,0 10.677.048.110 500
4,8

169 3,0 - 12,0 10.677.048.169 500

dc16,0  dm3,4 k1,6 49mm  +==—=»2050N <> 2940 N



Seriel [CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet
618 DATEN [ Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2

ONLINE Flachkopf | offen %
'—
o
mind. 27 =
LU
dm
dk
3 2 8,0 1,0 - 40 10.618.032.080 500 10,3 1,5 - 6,0 10.618.048.103 500
’ 12,0 10 - 7,0 10.618.032.120 500 4 8 12,7 25 - 75 10.618.048.127 500
de7,3 dm2,1 k0,9 S5 3,3mm  “=—=» 1600 N 4{]» 2000 N ’ 15,0 6,5 - 10,5 10.618.048.150 500
10,0 10 - 45 10.618.040.100 500 17,5 7,5 - 125 10.618.048.175 500
4 0 12,0 25 - 65 10.618.040.120 500 d 9,8 dm3,4 k1,8 S 4,9 mm  $=—=» 3900 N 4ﬂ}’ 5000 N
)

150 45 - 95 10.618.040.150 500

d79  dm2,8 k1,3 S 4,1mm <“===»2700N <> 3500N




MEHRBEREICHSBLINDNIET OPTO®-BULB

OPTO®-BULB

Die hochfeste OPTO®-Variante

GroRe Klemmbereiche und hohe Zug- und Scherwerte
- der OPTO®-BULB ist der universelle Niet fuir schwere Aufgaben.

Er kombiniert die Flexibilitat eines Mehrbereichsblindnietes mit den hervorragenden Kraf-
ten der hochfesten FERO®-BULB-Serie und bietet eine sichere Verriegelung des Restniet-
dornes sowie einen gleichmaRig ausgeformten SchlieBkopf.

OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest- CAD| |Serie
[ Stahl verzinkt «=—— Stahl verzinkt DATEN 692
ONLINE

Flachkopf | offen

S

k mind. 29

6 4 130 15 - 55 10.692.064.130 250
Z 170 50 - 90 10.692.064.170 250

d13,4  dwdl k3,1 5967 -69mm “—==-»11000N <> 7800 N

OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest- CAD! [Serie
[ Edelstahl A2 «———— Edelstahl A2 DATEN 691
Flachkopf | offen ONLINE
ko mind. 29
g TS
L dm
| di
X 7
13,0 1,5 - 55 10.691.064.130 250
6'4 17,0 50 - 90 10.691.064.170 250

dc13,4  dn4,1 k3,1 55967 -6,9mm “==—=» 14000N <> 8000 N




DICHTBLINDNIET CERTO®

CERTO®-Dichtblindniete sind aufgrund ihrer becherformig geformten Niethulse die Spezialisten,
LN wenn es um flussigkeitsdichte Verarbeitung geht. Durch diese spezielle Bauweise ist zusatzlich

auch der Restnietdorn unverlierbar.

AuBerdem bildet der Niet einen glatten, gratfreien SchlieBkopf und ist daher sehr gut fiir die auto-

matische Verarbeitung geeignet.

Die genannten Eigenschaften machen den CERTO®-Dichtblindniet zu einem bevorzugten
Verbindungselement fiir die Automobilindustrie, wie z.B. in der AIRBAG-Produktion.
Weitere Einsatzgebiete finden sich im Behalter- und Apparatebau sowie in der Bauindustrie.

CERTO® Dichtblindniet
[ Aluminium = Stahl verzinkt
Flachkopf | geschlossen

Serie| [CAD
900 oDrfl\IlENNE 15973 | @k

!

+0,08
d’ois

EN AW-5019 [AIMg5]

= 7 =+ 7

65 05 - 20 10.900.032.065 500 85 05 - 35 10.900.048.085 500
80 15 - 35 10.900.032.080 500 95 30 - 50 10.900.048.095 500

3’2 95 30 - 50 10.900.032.095 500 11,0 45 - 65 10.900.048.110 500
1,0 45 - 65 10.900.032.110 500 130 60 - 80 10.900.048.130 500
125 60 - 80  10.900.032.125 500 4,8 145 75-95  10900048.145 500

di6,003 dml,7 k1,1:015 CSS33mm “—==»1100N <}> 1450N 160 90 -11,0 10.900.048.160 500
80 05 - 35 10.900.040.080 500 18,0 10,5 - 13,0  10.900.048.180 500
95 30 - 50 10.900.040.095 500 21,0 12,5-160  10.900.048.210 500

4’0 110 45 - 65 10.900.040.110 500 250 155-20,0  10.900.048.250 500
12,5 6,0 - 80 10.900.040.125 500 dk9,5-04 dm2,7 k1,5:02 ©S4,9mm  “——=»2480N *[I]*3540N
145 7,5 - 100  10.900.040.145 500 6.4 125 15 - 65 10.900.064.125 500

’

dc8,004 dm2,2 k13:02 CS941mm *“===»1700N <[» 2700 N 55 (35 - 95 10.900.064.155 500

di13,004 dm3,7 k2,0:03 CSS065mm “—==»3760N <> 5460N




CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | geschlossen

EN AW-5019 [AIMg5]

= 7

80 1,0 - 3,5 10.900.320.080 500
95 25 - 50  10.900.320.095 500
3'2 11,0 40 - 65  10.900.320.110 500
125 55 - 80  10.900.320.125 500
dc6,003 dml,7 X 3,3 mm ===, 1100 N
95 15 - 50  10.900.400.095 500
11,0 40 - 65  10.900.400.110 500
4'0 125 60 - 80  10.900.400.125 500
14,5 7,5 - 10,0  10.900.400.145 500
dc800s dm2,2 X 4,1 mm ===, 1700 N

CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt
GroBkopf | geschlossen

/@

71

NS

= 7

EN AW-5056 [AIMg5]

130 60 - 80  10.960.048.130 500

4,8 160 80 -105  10.960.048.160 500
180 10,5 - 13,0  10.960.048.180 500

d14,0  dw27 k25 SS9 49mm  +T==—=»2480N

15974

CAD)| |Serie
onme) 1900

d

<[> 1450 N

<[> 2700 N

9,5
11,0
13,0
14,5
4’ 8 16,0
18,0
19,5
21,0

dc9,5-04 dm2,7

<[> 3540 N

98
-
15 - 50
4,0 - 6,5
6,0 - 80
75 - 95
9,0 - 11,0
10,0 - 13,0
11,5 - 14,5
12,5 - 16,0

SSS» 4,9 mm

mind. 27

10.900.480.095

10.900.480.110

10.900.480.130

10.900.480.145

10.900.480.160

10.900.480.180

10.900.480.195

10.900.480.210

7

500

500

500

500

500

500

500

500

«==5,2480N [ 3540N

CAD| |Serie
onime) 1960

40,08
d’ois

I+ k

mind. 27

dk

—

dm



Serie CAD entsprechend CERTO® DiChtblindniet

DIN EN ISO

[ Aluminium  —— Edelstahl A2
Flachkopf | geschlossen

902/ [onine

mind. 27
11 k
| - 4988
| dm
dk
EN AW-5019 [AIMg5] -ﬂ
6,5 05 - 20 10.902.032.065 500 8,0 0,5 - 3,5 10.902.048.080 500
8,0 15 - 35 10.902.032.080 500 G5 3,0 - 50 10.902.048.095 500
3’2 9,5 3,0 - 50 10.902.032.095 500 11,0 45 - 65 10.902.048.110 500
11,0 45 - 65 10.902.032.110 500 12,5 6,0 - 8,0 10.902.048.125 500
12,5 6,0 - 8,0 10.902.032.125 500 4’8 14,0 75 - 95 10.902.048.140 500
dc6,003 dml7 k1,1:015 5933mm “====»1100N <> 1450N 160 9,0 - 11,0  10.902.048.160 500
80 05 - 35 10.902.040.080 500 18,0 10,5 - 13,0 10.902.048.180 500
95 30 - 50 10.902.040.095 500 21,0 12,5 - 16,0 10.902.048.210 500
410 1,0 45 - 65 10.902.040.110 500 25,0 16,0 - 20,0 10.902.048.250 500
12,5 6,0 - 8,0 10.902.040.125 500 d9,5-04 dm2,7 k15102 S249mm *“—==»2480N 4ﬂ}' 3540 N

di8,0-04 dm22 k1,3:02 CSO41mm <“===»1700N <> 2700N

Serie CAD entsprechend CERTO® DiChtblindniet

DIN EN ISO

[ Aluminium  ——— Edelstahl A2
Senkkopf | geschlossen

902/ [ouine

mind. 27

120°

40,08
d o5 |

EN AW-5019 [AIMg5]

= 7

95 15 - 50  10.902.400.095 500
4,0 110 40-65 10902400110 500
125 60 - 80  10.902.400.125 500
dc8,003 dm2,2 oS 4,1 mm «===»1700N  <[>2700N

Maoglichkeiten der zusatzlichen Abdichtung geschlossener Blindniet-
produkte

Verschiedene Versuche haben gezeigt, dass CERTO®-Verbindungen
im praktischen Einsatz eine hervorragende Spritzwasserdichtigkeit
aufweisen. Bendtigen Sie eine Druckdichtigkeit oder treten gestaute
Medien auf (z.B. in Abflussrinnen), ist eine zusatzliche Abdichtung
zwischen Nietkdrper und Bauteilbohrung erforderlich.

Auf Anfrage kdnnen CERTO®-Dichtblindniete und andere geschlosse-
ne Blindnietprodukte mit zusatzlichen Dichtmitteln versehen werden.
Aufgrund der stetig steigenden Nachfrage nach optimaler Dichtigkeit
haben wir verschiedene Losungen. Wir liefern Neoprenringe lose
oder maschinell montiert oder produzieren den benétigten Verbin-
der mit direkt aufgebrachten und zertifizierten Dichtstoffen.

CERTO®




CERTO® Dichtblindniet CAD| |Serie

[ Aluminium  e=—— Aluminium 15975 DATEN
NLINE
Flachkopf | geschlossen ©
mind. 27
e} k
+0,08
s dgis
L dm
dk
EN AW-1050A [AI99,5]
32 80 05 - 35 10.901.032.080 500 95 1,0 - 45 10.901.048.095 500
Z 95 35 - 50 10.901.032.095 500 48 11,5 40 - 65 10.901.048.115 500
di6,0-03 dml,9 k1,1:015 CSS33mm “===»520N <P 540N 4 145 65 - 95 10.901.048.145 500
95 05 - 50 10.901.040.095 00 180 9,0 - 13,0  10.901.048.180 500
4'0 12,5 45 - 8,0 10.901.040.125 500 dk9,504 dm2,7 k1,5:02 CSO49mm “===»1020N <} 1420N

di8,004 dm22 k1,3:02 CS41mm <“===»720N <P 760N

CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt «=—— Stahl verzinkt 15976 DATEN
NLINE
Flachkopf | geschlossen ©
mind. 27
[+1 k
d 3%
| dm
dk
60 05 - 15 10.907.032.060 500 80 05 - 3,0 10.907.048.080 500
3'2 80 1,0 - 30 10.907.032.080 500 48 95 25 - 50 10.907.048.095 500
95 25 - 50 10.907.032.095 500 J 12,0 45 - 65 10.907.048.120 500
di6,0-03 dml9 k1,0:03 CS33mm <“===»1150N <}> 1300N 160 6,0 - 105 10.907.048.160 500
6,0 05 - 1,5 10.907.040.060 500 dc9,5-03 dm2,9 k1,703 ©SX49mm  +———=» 2400N 4ﬂ}’2800N
80 1,0 - 30 10.907.040.080 500
4,0 95 25-50  10.907.040.095 500
120 45 - 65 10.907.040.120 500
160 60 - 105  10.907.040.160 500

di8,0-03 dm23 k14:03 CSO41mm “===»1730N <> 1860N

Besonders hochwertig. CERTO®-Blindniete aus Stahl mit Dickschichtpassivierung.

Durch die Verwendung einer in der Automobilindustrie tiblichen Dickschichtpassivierung, die auf die Eigenschaften des Dichtblindnietes
angepasst wurde, zeichnen sich CERTO®-Dichtblindniete aus Stahl durch eine sehr hohe Korrosionsbestandigkeit aus.




7R B 7
DATEN elsta =—— Edelsta
908 ONLINE) (16585 Flachkopf | geschlossen

mind. 27
& y |+1 k
k;;’ d 3% UELLLLLLLLLLLLLEELL
dm

dk
[1.4301]

= 7 = 7

60 05 - 15 10.908.032.060 500 80 05 - 40 10.908.048.080 500

80 10 - 35 10.908.032.080 500 95 25 - 50 10.908.048.095 500

3'2 95 25 - 50 10.908.032.095 500 4’8 120 45 - 75 10.908.048.120 500

120 45 - 70 10.908.032.120 500 160 60 - 11,0 10.908.048.160 500

di6,0-03 dm19 k1,003 CSS33mm <+“===»2000N <}>2500N 20,0 90 -145 10.908.048.200 500
6,0 05 - 1,5 10.908.040.060 500 d9,5-03 dm2,9 k1,703 ©SX49mm +———=»4500N 4ﬂ}'5500N

80 1,0 - 3,0 10.908.040.080 500 100 25 - 50 10.908.064.100 250

4’0 95 25 - 45 10.908.040.095 500 120 45 - 65 10.908.064.120 250

120 45 - 70 10.908.040.120 500 6'4 160 6,0 - 105 10.908.064.160 250

160 80 - 11,0 10.908.040.160 500 180 7,5 - 115 10.908.064.180 250
de8003 dm23 k1403 5D41mm  “====»3000N <> 4000N dc12,503 dm3,8 k2,013 CS965mm +====»6500N < 8000 N

CERTO®-Dichtblindniete aus Edelstahl A4

Der Entwicklung nach immer hochwertigeren Materialien und Oberflachen folgend, produzieren wir auch den CERTO®-Dichtblindniet auf
Anfrage in der Edelstahlqualitat V4A.

Speziell im Anlagen- und Behalterbau finden diese Ausfiihrungen ihren Einsatz, aber auch im Umfeld von meerwassernahen Anwendungen,
auf Werften oder in sicherheitsrelevanten Bereichen von Kraftwerken ist der A4-CERTO® eine hervorragende Befestigungslosung.

CERTO®




CERTO® Dichtblindniet CAD| |Serie

[ Kupfer ——— Stahl verzinkt DATEN 905
Flachkopf | geschlossen ONLINE
mind. 27
[+ k
S d 838
L dm
dk
[2.0040]
65 05 - 2,0 10.905.032.065 500 4.0 80 05 - 35 10.905.040.080 500
32 80 1,5 - 35 10.905.032.080 500 ’ 100 3,0 - 50 10.905.040.100 500
4 95 30 - 50 10.905.032.095 500 di80:04 dm22 k1,3:02 CSO41mm <“===»1450N <> 2300N
12,5 45 - 80 10.905.032.125 500
4.8 11,5 45 - 65 10.905.048.115 500
di6,0-03 dml,7 k1,1:015 CSS33mm “===»970N <> 1270N ’

9,504 dm27 k1,5:02 CS049mm <+“===»2190N <>3280N

CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Kupfer —=—— Edelstahl A2 DATEN 906
Flachkopf | geschlossen ONLINE
mind. 27
\ ) |
Y k d g
L dm
dk
[2.0040]
6,5 05 - 20 10.906.032.065 500
4 0 8,0 0,5 - 3,5 10.906.040.080 500
3 2 8,0 1,5 - 3,5 10.906.032.080 500 )
2 9,5 3,0 - 50 10.906.032.095 500 di8,0.04 dm2,2 k1,3:02 SS04,1mm “~=—=» 1450N +ﬂ}> 2300 N
12,5 45 - 8,0 10.906.032.125 500
4 8 9,5 1,0 - 50 10.906.048.095 500
d6,0-03 dml,7 k1,1:015 O 3,3mm  “——=-» 1050 N 'ﬂ}' 1350 N ’

d9,5-04 dm2,7 k1,502 SS549mm +===»2190N 4> 3280N

CE-Mundstiicke

CERTO®-Dicht-Blindniete lassen sich mit géngigen Standard-Mundstiicken verarbeiten. Um jedoch bei
Ausfiihrungen ohne Kopfeindruck eine Gratbildung zu verhindern, halten wir entsprechende CE-Mundstiicke
bereit. Diese finden Sie bei den entsprechenden Verarbeitungsgeraten.




DICHTBLINDNIET CERTO®-PERFECT

CERTO®-PERFECT

CERTO®-PERFECT. Der Dichtblindniet fiir spezielle Anforderungen.

Der kraftige CERTO®-PERFECT Dichtblindniet bildet durch seine spezielle Klammerung der Niethtlse
einen groRen, gleichmaRigen SchlieRkopf aus. Dieser sorgt dafir, dass die Gefahr eines Durchzuges
bei zu groR gebohrten Lochern im Bauteil stark reduziert und die Prozesssicherheit erh6ht wird.
AuRerdem wird die Dichtigkeit auch bei stehendem Wasser wesentlich verbessert.

Seriel [CAD CERTO® PERFECT Spezial-Dichtblindniet

908 DATEN [ Edelstahl A2 ——— Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | geschlossen
mind. 27

I+l k

\

d 3% W

L dm
dk

= 7

120 0,5 - 4,5 10.908.048.120/10301 500

4,8

9,507 dm2,9 k1,3:015 SS49mm “===»4500N < 5500N

13,7 3,5 - 6,0 10.908.048.137/10301 500




LANGSCHAFTBRUCH-BLINDNIET FERO®-BULB

FERO®-BULB

Hochfeste Blindniete vom Typ FERO®-BULB werden in groBen Mengen vor allem im Fahrzeug- und Behélterbau eingesetzt und

bestechen durch die Kombination folgender Eigenschaften:

« sehr hohe Scherbruchkraft

durch mittragenden Restnietdorn

« groRflachiger SchlieRBkopf

e formschlissige
Restnietdornverriegelung

« frei von Klappergerauschen

\ « staub- und spritzwasserdicht

hohe Anzugskraft auf die Bauteile

uvdomiTW02.8%°
uvdom TWo*Y




Serie| ICAD FERO®-BL}LB Blindniet -hog:hfest-
790 DATEN [ Aluminium == Aluminium

o0
ONLINE =
Flachkopf | offen 5
7
2
. mind. 27 w
1 k =
d 5% UL L]
L dm
dk
6'4 105 28 - 4,8 10.790.064.105 250 6’4 16,5 88 - 10,8  10.790.064.165 250
dc13,0  dn42 k3,0 5967 -69mm  ~===»4200N < 3100N d13,0  dm42 k3,0 5967 -69mm “===»5000N <[> 3100N
6'4 12,5 48 - 68 10.790.064.125 250 6’4 18,5 10,8 - 12,8  10.790.064.185 250
d13,0  dw42 k3,0 55967 -69mm  “==»4500N <[> 3100 N d13,0  dm4,2 k3,0 967 -69mm  “==»5400N <> 3100 N
6'4 145 68 - 88 10.790.064.145 250 6’4 20,5 12,8 - 14,8  10.790.064.205 250
d13,0  dm42 k3,0 55967 -69mm “==»4600N <> 3100 N d13,0  dm42 k3,0 967 -69mm  “—==»5600N <> 3100N

HOCHFESTE Blindniete benotigen entsprechend i
optimierte und auf die Anforderung von Verbinder und
Anwendung angepasste Verarbeitungswerkzeuge.

Das abgestimmte Verhaltnis von Hub und Setzkraft
spielen hier eine genauso wichtige Rolle, wie die
Auslegung der Mundstiicke oder auf individuelle
Rillierungen abgestimmte Spannbacken.

Die VVG bietet Losungen im Bereich der hydrau-
lisch-pneumatischen Nietgerate, genauso wie bei
modernen Akku-Werkzeugen fiir den mobilen Einsatz.
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FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt «=——— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

4,8

d 9,6

4,8

d« 9,6

4,8

d« 9,6

9,0

dm3,1

11,5

dm3,1

1,5 - 35 10.792.048.090 500
k1,5 54,9 -51mm == 3600N 4{]}' 3800 N
35 - 60 10.792.048.115 500
k1,5 04,9 -51mm “——=»4200N 4{]}' 3800 N
60 - 85 10.792.048.145 250

k15 5949 -5Imm “—==»5600N <> 3800N

6,4

d 13,4

6,4

dc13,4

6,4

dc 13,4

6,4

dc 13,4

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

9,0

dm4,2

10,5

dm4,2

12,5

dm4,2

14,5

dm4,2

16,5

dm4,2

18,5

dm4,2

20,5

dm4,2

15 -

6,8 -

k2,7

88 -

k2,7

10,8 -

k2,7

12,8 -

k2,7

CAD Ferie
DATEN 792

ONLINE

dk

N
6,4

dc13,4

3,5 10.792.064.090 250
6,7 -6,9mm === 10000N <[} 7800 N
48 10.792.064.105 250
6,7 -6,9mm +===»11000N <[} 7800 N
6,8 10.792.064.125 250
6,7 -6,9mm +—==»12500N <]}> 7800 N

8,8 10.792.064.145 250
6,7 -6,9mm +—=—» 13000N <]}> 7800 N
10,8 10.792.064.165 250
6,7 -6,9mm +===» 14500N <[> 7800 N
12,8 10.792.064.185 250
6,7 -6,9mm +===»15000N <[} 7800 N
14,8  10.792.064.205 250

6,7 -6,9mm +—=—» 16500N <[> 7800 N




Serie

792

CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
DATEN [ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

ONLINE

6,4

di 10,0

6,4

d« 10,0

6,4

d« 10,0

)

= 7 =

11,5 38 - 58 10.792.640.115 250 17,5 9,8 - 11,8  10.792.640.175
dm4,2 S5 6,7 - 6,9 mm «===,5300N <} 5400N

19,5 11,8 - 13,8  10.792.640.195
135 58 - 7,8 10.792.640.135 250 6,4

21,5 13,8 -158  10.792.640.215
dm4,2 S5 6,7 - 6,9 mm =5+ 7300N <[> 5400 N

235 158 - 17,8  10.792.640.235
155 7,8 - 9,8 10.792.640.155 250

dc10,0  dm4,2 5SS 6,7 - 6,9 mm

dmd,2 S5 6,7 - 6,9 mm ~==-,9300N <> 5400N
f i
===

250

250

250

250

FERO®-BULB

~==5,10300N <[> 5400 N
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FERO®-BULB Blindniet -hochfest-

[ Edelstahl A2

=—— Edelstahl A2

Flachkopf | offen

4,0

d« 8,0

4,8

dc9,6

7
10,0
12,5

dm2,6
10,0
12,5
15,5

dm3,2

= 7

1,0 - 3,0 10.791.040.075 500
30 - 50 10.791.040.100 500
50 - 7,0 10.791.040.125 500

k1,5 5941 -43mm  +===»5200N <[> 4000 N

1,5 - 3,5 10.791.048.100 500
35 - 60 10.791.048.125 500
60 - 85 10.791.048.155 250

k15 5949 -5Imm “===»5500N <> 5000N

6,4

dc13,4

6,4

d 13,4

6,4

dc13,4

6,4

dc 13,4

6,4

dc 13,4

10,5

dm3,9

12,5

dm3,9

14,5

dm3,9

16,5

dm3,9

18,5

dm3,9

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

791

. mind. 27

(NANANANANANANAN

I.I R

dk

= 7

10.791.064.105 250

2,8 - 48
k2,7 6,7 -6,9mm “——=—=-» 11500 N
4,8 - 6,8 10.791.064.125 250
k2,7 6,7 -6,9mm +~——=-» 12500 N
6,8 - 88 10.791.064.145 250
k2,7 6,7 -69mm +——=-» 13000 N
8,8 - 10,8 10.791.064.165 250
k2,7 6,7 -6,9mm *+~——=-» 14000 N
10.791.064.185 250

10,8 - 12,8

k2,7 6,7 -6,9mm *+~——=-» 15000 N

<[> 8800 N

<[> 8800 N

<[> 8800 N

<[> 8800 N

<[> 8800 N




FERO®-BOLT

FERO®-BOLT - Blindniete sind das hochwertige Verbindungselement fir Industrieanwendungen,
in denen ein besonderes Augenmerk auf den Faktor Sicherheit gelegt wird.

Bedingt durch seine Konstruktionsweise ist der Niet in der Lage, lasttragende Funktion zu Gbernehmen.
Im Gegensatz zu anderen Ausfiihrungen auf dem Markt ist die Verriegelung des Dornes optisch zu kontrollieren.
Charakteristisch flr den Planschaftbruch-Blindniet ist der garantiert biindige Abriss im Bereich des Setzkopfes.

sehr hohe Scherbruchkraft

durch mittragenden Restnietdorn

|
|
|
L]

[ILIT,
I
I

sehr groRer Klemmbereich

optisch gut kontrollierbare und formschliissige
Restnietdornverriegelung

N
|
v

« vibrationssicher und spritzwasserdicht

« sehr gutes Bohrlochfiillvermogen und

hervorragender Ausgleich von Bohrlochtoleranzen

(T
(I

Verarbeitungsreihenfolge: Setzprinzip:

Nietdornverriegelung Mundsttick

Setzkopf

Beim Zuriickziehen des Nietdornes verformt sich der Kopf so, dass sich der
Niet durch den Wandungsdruck perfekt an die zu vernietenden Bauteile
anpasst. Das notwendige Spezialmundstiick gewahrleistet die funktions-
sichere Ausbildung der Dornverriegelung.

®

Bitte beachten Sie, dass das verwendete Werkzeug
unbedingt mit dem gezeigten speziellen Mundstiick
ausgeristet werden muss!

361.121.008.401 4,8 mm Mundstiick
361.121.008.601 6,4 mm Mundstiick

a Fir die Verarbeitung der FERO®-BOLT-Blindniete steht unser Setz-
werkzeug BZ 123 A mit einem groBen Hub von 25 mm zur Verfligung.
sy Weitere Informationen finden Sie auf P> Seite 212.




FERO®-BOLT Blindniet -hochfest- CAD| [Serie

[ Aluminium = Aluminium DATEN
5 ONLINE
] Flachkopf | offen
b
8 I mind. 27
w
w [£05 k
’ l |
dm
d di
14,0 23,7 2,0 - 95 10.793.064.140 250
4.8 140 244 16 - 111 10.793.048.140 500 6
2 77 190 329 20 - 158 10.793.064.190 250
d10,1  dm2,9 k2,1 =S949-5Imm *“===»2200N <[> 1800N dc13,3  dn39 k29 SO66-7,0mm “===»4200N <} 3000N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest- CAD| [Serie
[ Aluminium = Aluminium DATEN 793
Senkkopf | offen ONLINE

Iy mind. 27

kmax

UL L

d dm
7 100°

di
4.8 125200 32 - 84 10.793.480.125 500 6,4 165 270 32 - 121 10.793.640.165 500
’ ’
di85  dn29 k22 S49-51mm +“—==»2400N <> 2000N dc10,0  dn3,9 k2,4 5966 -70mm “—==»4700N <[> 4500 N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt «—=—— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| [Serie
onine) [ 797

Iy mind. 27

:‘_Wmmummmmmu |

= 7 = w/

-
e

48 10,0 182 1,6 - 6,9 10.797.048.100 500 6.4 14,0 23,7 2,0 - 9,5 10.797.064.140 250
7™ 140 244 16 - 11,1 10.797.048.140 500 77 19,0 32,9 2,0 - 159 10.797.064.190 250
d10,1  dm2,9 k2,1 5949 -51mm +“===-»5800N <> 4100N dc13,3  dm3,9 k2,9 96,6 -7,0mm “—=—-» 10500N <> 8000 N



Serie| [CAD
797/ |oniie

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

Iy mind. 27

1£0,5

kmax

4

= 7

12,5 200 3,2 - 84 10.797.480.125 500

4,8

di85  dm29 k22 S49-51mm +“==—=»5800N <> 4100N

16,5 26,2 3,2 - 12,2 10.797.480.165 250

Serie| [CAD
798/ (ot

- 7

10,0 182 16 - 69 10.798.048.100 500

4,8

d10,1  dm2,9 k2,1 CSS49-51mm “—==»6000N <> 4500N

14,0 244 16 - 11,1 10.798.048.140 500

Serie| |CAD
798) (oniine

4'8 12,5 20,0 3,2 - 84 10.798.480.125 500

de85  dn29 k2,2 S4,9-51mm +““=——»6000N <> 4500N

100°

d

= 7

6’4 16,5 27,0 3,2 - 121 10.797.640.165 250

d10,0  dm3,9 k2,4 SS96,6-70mm “—==»11000N <> 9500 N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

Iy mind. 27
1205 Kk
: ’ |
: L
L dm
d dk
= 7
14,0 23,7 2,0 - 9,5 10.798.064.140 250
6’4 19,0 32,9 2,0 - 159 10.798.064.190 250

dc133  dn3,9 k2,9 5966 -70mm “—==»10500N <[> 8200 N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Edelstahl A2 —=—— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

Iy mind. 27
|10,5 kmax
g
[T
d dm
T 100°
dk

6’4 16,7 27,0 41 - 12,1 10.798.640.167 250

dc10,0  dm3,9 k2,4 SS96,6 -7,0mm “—=—» 11200N <> 8900 N

FERO®-BOLT




Folding Blind Rivet

PRESSLASCHEN-BLINDNIET

Presslaschenblindniet STANDARD

[ Aluminium  e=—— Aluminium
Flachkopf | offen

136
4,0 s

24,5
d80  dm25

Die groRflachige Auffaltung des SchlieBkopfes von Presslaschen-Blindniete sorgt analog zu dem auf P> Seite 76
zu sehenden ARCO®-Spreizblindniet fiir eine gleichmaRBige Verteilung der auftretenden Krafte, wodurch speziell
weiche oder briichige Bauteile weniger stark belastet werden.

Presslaschen-Blindniete finden Anwendung in allen Bereichen des
industriellen Leichtbaus. Durch die Verriegelung des Restnietdornes ist
die Verbindung zusatzlich spritzwassergeschiitzt.

Die VVG bietet zwei verschiedene Ausfiihrungen:
Den Standard-Presslaschen-Blindniet und eine hoherfeste Version mit
montierter Neoprenscheibe.

Auf Anfrage sind auch individuell lackierte Abmessungen verfugbar.

CAD| (Serie
onime) (716

= 7 = 7

1,0 - 3,0 10.716.040.136 500 153 1,0 - 40 10.716.048.153 500
30 - 70 10.716.040.188 500 20,5 1,0 - 90 10.716.048.205 500
50 - 12,0 10.716.040.245 500 4'8 245 4,0 - 120 10.716.048.245 500

k1,4 S 4,2 mm  “=——=-» 500 N 4ﬂ}’800N 28,0 6,0 - 16,0 10.716.048.280 500

d9,6  dm2,9 k1,6 CS®50mm “===»900N <[> 1100N

(D Ausfiihrungen mit 16 mm-GroRkopf verfiighar.

Ebenfalls ab Lager lieferbar

Kunststoff-Blindniete

Kunststoff-Presslaschen-Blindniete finden zum Beispiel in
vielen Bereichen der Elektro-, Automobil- und Computer-
hardware-Industrie ihre Anwendung.

Die Kunststoffausfihrung bietet aufgrund des Materials
den Vorteil, dass sie nicht stromleitend und korrosions-

unabhangig ist. AuBerdem ist das Gewicht sehr gering und
die Oberflachen der zu verbindenden Bauteile werden bei der
Verarbeitung geschont.

Kunststoff-Blindniete konnen mit allen passenden
Standard-Blindniet-Setzwerkzeugen verarbeitet werden.

Wir bevorraten eine Vielzahl an Abmessungen und Serien von
Standard- und Presslaschen-Blindniete aus Kunststoff.




Presslaschenblindniet SPEZIAL-2 mit Neopren-Dichtung
[ Aluminium  =—— Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |[CAD
716 [ouine) [CERT

Tan

= 7 = 7

17,5 xxx 0,5 - 4,8 10.716.052.175 500 200 xxx 1,5 - 64 10.716.063.200 500
19,1 xxx 1,5 - 64 10.716.052.191 500 6’3 27,0 xxx 6,4 - 12,7 10.716.063.270 250

5’2 22,2 xxx 4,7 - 9,6 10.716.052.222 500 de144  dn3,9 k3,0 SSO64-67mm “===»4900N <[> 3000N
254 xxx 7,9 - 12,7 10.716.052.254 500
286 xxx 11,1 - 159 10.716.052.286 500

d11,5  dm2,9 k25 SS53-56mm *+===»3000N <[> 2000N

@ e belastbar durch erhéhte Zug- und Scherwerte

e spritzwassergeschiitzt

e grolRer Klemmbereich

e universal einsetzbar - Bitte beachten Sie, dass das verwendete
' Werkzeug unbedingt mit einem speziellen
Mundstiick ausgeristet werden muss!

Mundstiicke fiir Presslaschen-Blindniete €/ Stck

Presslaschen-Blindniete 5,2 Bz 103 A* / RivdomONE 321.103.716.052
Presslaschen-Blindniete 5,2 Bz 123 A* / RivdomTWO 321.123.716.052 20,90

Presslaschen-Blindniete 6,3 BZ 123 A* / RivdomTWO 321.123.716.063

* (und Vorganger)
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Body Bound Blind Rivet

SPREIZBLINDNIET ARCO®

& Beim Spreizblindniet ARCO® sorgen am Dornkopf angepresste Kanten dafur, dass die Niethiilse beim
Setzen in vier Segmente geschnitten wird. Diese legen sich auf die Bauteiloberflache und bilden einen
SchlieBkopf mit groBem Durchmesser. Dadurch konnen weiche oder pordse Bauteile miteinander

22 verbunden und hohe Zugkrafte Gbertragen werden.

ARCO®-Spreizblindniete finden bevorzugt Anwendung in der Kunststoff- und Holzelementemontage, im

vz Wohnwagen- und Wohnmobilbau oder bei der Befestigung von Verkleidungen.

ARCO® Spreizblindniet

[ Aluminium  ———— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
onme) (710

mind. 27

I+ k

) 28 X
dk dm

= 7 =+ 7

EN AW-5019 [AIMg5]

100 1,5 - 50 10.710.032.100 500 10,0 1,5 - 4,0 10.710.048.100 500

3,2 160 40 - 11,0  10.710.032.160 500 150 3,0 - 9,0 10.710.048.150 500
180 50 - 130  10.710.032.180 500 4’8 21,0 80 -150  10.710.048.210 500

d« 6,5 dml,7 k0,8 S 3,6mm  “—==»850N < 720N 26,0 14,0 - 20,0 10.710.048.260 250
100 15 - 50 10.710.040.100 500 350 20,0 - 280  10.710.048.350 250

4,0 160 4,0 - 11,0 10.710.040.160 500 d11,0  dm2,8 k15 S®52mm ==—=»2100N <} 1950N
180 50 - 13,0  10.710.040.180 500

d7,7  dw2d k15 OSSO 44mm  +===»1330N <> 1300 N

ARCO® Spreizblindniet CAD| (Serie

[ Aluminium == Stahl verzinkt DATEN 718
GroRkopf ¢16,0 | offen ONLINE
mind. 27

k

+0,08
d o5

EN AW-5019 [AIMg5]

= 7

150 50 - 80 10.718.048.150 500

4,8

dc16,0-07 dm2,8 k2,0:015 SS9 52mm +==—»1700N <> 1700N

21,0 11,0 - 150 10.718.048.210 250



HAMMERSCHLAG-BLINDNIET

i Hammerschlag-Blindniete werden durch Eintreiben des Nietdornes (z.B. mit einem Hammer) in die
Niethtlse verarbeitet. Das Schaftende der Niethilse spreizt sich dabei auf.

Es konnen Bauteile mit Durchgangsbohrung oder Sacklochbohrung vernietet werden. Verschiedenste

Werkstoffkombinationen sind dabei maoglich.

Bei Sacklochbohrungen ist die optimale Nietlange in Abhangigkeit von der Bauteilbeschaffenheit und den
Festigkeitsanforderungen im Versuch zu ermitteln.

HAMMERDRIVE Blind Rivet

L)

Serie| |CAD HAMMERSCHLAG-BIindniet
602 DAy [ Aluminium  —=——— Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen

Einschlagdorn k mind. 27

< - -
— J dk d
' § &W‘" -
Q A o Spreizelement

160 9,5 - 12,0 10.602.048.160 500
4’8 18,0 12,0 - 14,5 10.602.048.180 500
20,0 14,5 - 16,5 10.602.048.200 500

dk 14,0 -0,7 k2,0 5S> 4,9 mm
26,0 20,0 - 22,0 10.602.048.260 500

30,0 25,0 - 26,5 10.602.048.300 500

d« 15,5-0,7 k2,0 S 4,9 mm

4’8 36,0 29,0 - 31,0 10.602.048.360 500
40,0 33,0 - 355 10.602.048.400 500
50,0 43,5 - 46,0 10.602.048.500 250




ERDUNGSBLINDNIET

Erdungsblindniete bieten eine einfache und zuverldssige Moglichkeit der Produkterdung.

Grounding Blind Rivet

( ~ Diese wird erreicht, indem sich die jeweiligen Verzahnungen an den Leitern in das Material
des Bauteils pressen. An diese Schutzleiteranschliisse konnen problemlos alle gangigen

Standard-Kabelschuhe montiert werden.

Die Verarbeitung von Erdungsblindniete erfolgt mit Standard-Blindnietwerkzeugen.

Erdungsblindniet
[ Kupfer =—— Stahl verkupfert
Flachkopf | offen | 2x Erdungsleiter Messing

CAD| [Serie
onne) [ 705

3,8 80 05 - 15  10.705.038.080 500

dc8,0-07 dm2,0 k1,0:015 SS3,9mm +—==»1400N <> 2000 N




Erdungsblindniet

Serie| [CAD %
705 DATEN e=——— Stahl verkupfert =
ONLINE Flachkopf | offen | 1x Erdungsleiter [
F,
: &
d > dm
| f

4'0 7,0 0,0 - 4,0 10.705.040.070/00715 500

dm2,4 co,8 55 4,1 mm

Erdungsblindniet
e—— Stahl verkupfert
Flachkopf | offen | 2x Erdungsleiter

{Serie} [CADJ
705) (oniine

¥
l a] > dn
ls
. Nﬂ
= 7
4'0 7,0 0,0 - 4,0 10.705.040.070/00716 500
dm2,4 co,8 S 4,1 mm
Serie| ([CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet -rilliert-
600 DATEN [ Aluminium  —=—— Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen | gerdandelt

mind. 27

EN AW-5052 [AIMg2,5]

4,0 95 12 - 64 10.600.040.095/00002 500

d79  dn23 k12 SS941mm “==—»1140N <> 1670N

Durch Hilsenrdandelung zur Erdung geeignet.

www.ivemo.de




