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Benennung C-Bligel-Standermaschine
Typ ................................ T rausmhmng .......
e S
S o
BaUJahr ....................... e
Auftrag 584783
e L
Sonstiges
Aufgabe:

Bisheriges PunktschweilB3verfahren sollte durch ein
alternatives Fugeverfahren ersetzt werden. Die Her-
ausforderung lag in der Erzielung der Haltekrafte bei
der Fugerichtung dinne in dicke Flugeteildicke. Ferner
waren Mal3haltigkeit und Rechtwinkligkeit bei engen
Bauteilzuganklichkeiten und variablen Bauteilgrof3en
gefordert sowie ergonomische Aspekte zu beachten.

Kundenbewertung:

*  Gute Kooperation zur
Losungsfindung

*  Verlassliche Maschinentech-
nik ohne Stérungen

*  Verlassliches Verfahren =>
weitere Anwendungen in
der Produktion

* schnelle Reaktionszeit im
Service

www.eckold.de

-

Klima- Luftungsbau

b

Clinchen

Losung:

In enger Kooperation mit dem Kunden zur Ldsungs-
findung wurden die Bauteile kundenseitig an eine von
ECKOLD vorgeschlagene Ldsung angepasst. Durch
speziell gestaltete Werkzeugtrager mit einer definier-
ten Bauteilpositionierung und vier gleichzeitig gesetz-
ten Clinchpunkten, konnten die Anforderungen an
Malhaltigkeit und Rechtwinkligkeit erfullt werden.

DFG 500 150 H
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Name C-Bligel-Standermaschine OffnungsmaR
DFG 500/150 H Ausladung, horizontal
P in Sonderausfuhrung 0T e —
Ident-Nr. 00000086783 _HoheFGgeebene
Antrieb hydraulisch | max. T|schhohe 444444444444444444444444444444
Druckkraft max. 150 kN bei 500 bar Breite
Zylinderhub 100 mm Lange
Anschluss 400V /3 Ph /50 Hz Hohe
Gewicht ca. 1400 kg
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Fugeaufgabe 1 2

Clinchvariante S-DF 4 S-DF4
JBautell G Kerpus Korpus
Werkstoff t,  Stahl verzinkt Stahl verzinkt
E|nzelfugng|Id|cke  08mm 0.8 mm
stempelseitig
Zwischenlage keine keine
Bauteil t,  Mittenwinkel Eckwinkel
Werkstoff t,  Stahl verzinkt Stahl verzinkt
E|nze.lfuget'e|.ld|cke ¢ 125mm 20 mm
matrizenseItig
Anzahl Clinchpunkte 4/ Hub 4/ Hub
Brandschutzklappe

1 Korpus Brandschutzklappe

2 Mittenwinkel zur Wandbefestigung
3 Eckwinkel

4 div. Baugrolien
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Universelle, robuste Maschinentechnik

Aus der Serie von universellen C-Bligel-Standermaschinen wird die Maschinen auf die individuellen Bedirfnis-
se der Kunden angepasst und mit entsprechenden Ausstattungsmerkmalen versehen.
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Dem Bedarf angepasste Ausstattung fiir eine optimale Serienproduktion

Handarbeitsplatz unter BerUcksichtigung von ergonomischen Anforderungen und Sicherheitsaspekten.

Ausstattung:

Hydraulischer Antrieb
Zweihand-Sicherheitsauslosung
Speziell angepasste Werkzeugtrager
In der HOhe verstellbarer Tisch
Verstellbare Wegbegrenzung
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